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m Réglage av couple souhaité

1 ® Placer la clé 6 pans male dans le 6 pans entraineur.

2 Pour A.300MT & A.301MT : Placer le zéro du vernier en face de la
graduation la plus proche du couple souhaité, puis déplacer le vernier pour
obtenir sur celui-ci la fraction de graduation souhaitée. Voir les exemples.
3 @ Pour A.340MT & A.341MT : Régler au couple souhaité avec un
appareil de contréle. Visser pour augmenter le couple et dévisser pour le
diminuer.

Serrage

A @ Placer le tournevis dans I'axe de serrage.

B @ Tourner lentement jusqu’au déclenchement.

C @ Le fournevis est prét pour un nouveau serrage au méme couple.

Conseils

o L'unité de mesure normalisée est le Newton métre, symbole «\.m».

1 métre kilo = 9,81 N.m (environ 10 N.m). 1i/b=1,35Nm.
Tin/lb=0,1128 N.m. 1in/oz = 0,00705 N.m.
1 N.m = 0,102 métre kilo (environ 100 g/m) 1 N.m=0738 ft/Ib.

1 N.m=8,863in/lh. 1N.m=1418in/oz.

MAINTENANCE DE LA PRECISION

o [l est conseillé de faire vérifier votre tournevis périodiquement (environ
tous les ans ou plus souvent pour une utilisation infensive) et, en cas de
chute, sur un appareil de contrdle, ou par le laboratoire de métrologie
FACOM.

A.300MT & A.301MT

o Le laboratoire de métrologie FACOM établit sur demande des
certificats d'étalonnage.
Certificat d’étalonnage 3 points :
Contrdle et réglage a 20, 60 et 100% de la capacité du tournevis, dans
la tolérance de la norme.
Etablissement d'un cerfificat d'étalonnage avec dédaration de conformité
daté et numéroté.
Certificat d’étalonnage 10 points :

Contrdle ef réglage du tournevis sur 6 d 12 points dans la tolérance de o norme.

Etablissement d’un cerfificat d'étalonnage daté et numéroté.
A.340MT & A.341MT

© e laboratoire de métrologie FACOM établit sur demande des pré-réglages

avec certificat d’étalonnage 1 point ou des attestations de remise en conformité.

Attestation de remise en conformité :
Contrdle et réglage approximativement d 20, 60 et 100% de la capacité du
tournevis, dans les folérances de la norme 150 6789.
Cette attestation ne peut étre ufilisée en lieu ef place du certificat d'étalonnage
150 6789.

Certificat d’étalonnage 1 point :
Réglage au couple désiré et vérification de la répétabilité.
Etablissement d'un certificat d'étalonnage 1 point 10 6789 daté et numéroté.

Pour de plus amples informations : Consultez votre distributeur.
Entretien

o Utiliser un chiffon sec pour nettoyer votre tournevis, n'utiliser ni solvant ni
détergent.

o Ne pas démonter votre fournevis

Setting the required torque

1 @ Insert the hex wrench in the hex socket.
2 o For A.300MT & A.30TMT : Position the zero on the vernier scale
opposite the graduation closest fo the required torque, then move the

vernier scale to obtain the regired graduation fraction. See the examples.

3 o For A.340MT & A.341MT : Adjust fo the required torque with a
testing device. Tighen to increase the torque, untighten fo decrease.

Tightening

A @ Position the screwdriver in the fightening axis.

B @ Turn slowly until release.

C @ The screwdriver is ready for further fightening to the same torque.

Hints

o The standard unit of measurement is the Newton-metre, symbol “N.m"
1 metre-kilo = 9.81 N.m (about T0Nm) ~ 1ft/lb=1.35N.m
Tin/b=0,1128 N.m 1in/oz = 0.00705 N.m

1 N.m = 0.102 metre-kilo (about 100 g/m) 1 N.m = 0,738 fi/Ib
1N.m =8.863in/Ib 1 N.m = 1418 in/oz

MAINTENANCE OF PRECISION

o We advise you fo have your screwdriver checked regularly on a fest rig
or by the FACOM metrological laboratory (about once a year, or more
often for intensive use or if dropped).

A.300MT & A.301MT

o The FACOM metrology laboratory will issue calibration certificates
upon request.

3-point calibration certificate:
Torque testing and adjustment at 20, 60 and 100% of screwdriver
capacity, within the standard folerance.
Issuing of a numbered and dated calibration certificate and declaration
of conformity.

10-point calibration certificate:
Torque testing and adjustment of the screwdriver at 6 or 12 values
within the standard tolerance.
Issuing of a numbered and dated calibration certificate.

A.340MT & A.341MT

o The FACOM metrology laboratory will perform tool presets with a 1-point

calibration cerfificate or issue recalibration certificates upon request.
Recalibration certificate:

Torque testing and adjustment at approximately 20, 60 and 100% screwdri-

ver capacity, within 150 6789 tolerances.

This cerfificate cannot be used in lieu of the 150 6789 calibration cerfificate.
1-point calibration certificate:

Adjustment fo the desired forque setting and checking of repeatability.

Issuing of a numbered and dated 1-point IS0 6789 calibration certificate

For further information ; ask your dealer.
Maintenance

© (lean your screwdriver with a dry cloth. Do not use any solvent or detergent.
o Never dismantle your screwdriver.

m Einstellen des gewiinschten Drehmoments

1 ® Schraubendreher fiir Inbusschliissel in den Mitnehmer Sechskant stecken.
2 o Fijr A.300MT & A.301MT : Den Cursorstrich auf das gewiinschte
Drehmoment gegeniiber der MeBteilung der Mikrometerschraube einstellen.
3 o Fijr A.340MT & A.341MT : Gewiinschter Drehmoment mit Hilfe
eines Kontrollgeriites einstellen. Drehmoment erhshen zuschrauben.
Drehmoment verringern zuriickschrauben.

Anziehen

A @ Drehmomentschrauber in die Anziehachse geben.

B @ Langsam bis zum Ausldsen drehen.

C @ Der Drehmomentschrauber ist fiir ein neverliches Festziehen mit
gleichem Anziehdrehmoment bereit.

Empfehlungen

© Die MeBeinheit ist der Newton-Meter, Symbol “N.m"

1 Kilogramm-Mefer = 9,81 N.m (co. T0Nm) — 1ft/lb=1,35N.m
Tin/b=0,1128 N.m Tin/oz = 0,00705 N.m
1 N.m = 0,102 Kilogramm-Meter (ca. 100 g/m) 1 N.m=0,738 fi/lb

1 N.m=8,863 in/Ib 1 N.m=1418in/oz

EINHALTEN DER PRAZISION

o Schrauber regelmiiflig iberpriifen lassen (einmal pro Jahr, bei héiufiger
Benutzung ggf. fter). Ist das Gerit hinuntergefallen, muf eine Kontrolle mit
einem Priifgert oder durch das FACOM-Labor durchgefiihrt werden.

A.300MT & A.301MT

© Das FACOM-Messlabor stellt auf Anfrage Kalibrierzertifikate aus.
3-Punki-Kalibrierzertifikat:
Kontrolle und Einstellung bei 20, 60 und 100 % der Kapazitiit des
Schraubers in der Toleranz der Norm.
Erstellung eines datierten und nummerierten Kalibrierzertifikats mit
Konformitatserkldrung.
10-Punkt-Kalibrierzertifikat:
Kontrolle und Einstellung des Schraubers bei 6 bis 12 Punkten in der
Toleranz der Norm.
Erstellung eines datierten und nummerierten Kalibrierzertifikats.

A.340MT & A.341MT

© Das FACOM-Messlabor fihrt auf Anfrage Voreinstellungen mit 1-Punkt-Kalibrier-
zertifikat oder Bescheinigungen iiber die Wiederherstellung der Sollwerte durch.
Bescheinigung iiber die Wiederherstellung der Sollwerte:
Kontrolle und Einstellung ungeféhr bei 20, 60 und 100 % der Kapazitiit des
Schraubers in den Toleranzen der Norm 10 6789.
Diese Bescheinigung darf nicht anstelle des Kalibrierzertifikats nach 150 6789
verwendet werden.
1-Punkt-Kalibrierzertifikat: )
Einstellung auf das gewiinschte Drehmoment und Uberpriifung der Wiede-
tholbarkeit.
Erstellung eines datierten und nummerierten 1-Punkt-Kalibrierzertifikats nach IS0 6789.

Ausstellung einer Prifbescheinigung, numeriert und dafiert. Ihr Hiindler
steht Ihnen bei Riickfragen zur Verfiigung.

Wartung

© Benutzen Sie nur ein trockenes Tuch zur Reinigung lhres Schraubers und
niemals Losungs- und Reinigungsnmittel .

o Schrauber nicht auseinandermontieren.

m Afstelling van het gewenste koppel

1 @ Steek de inbussleutel in de 6-kant van de afstelbout.

2 o Voor A.300MT & A.301MT : Plaats het merkteken tegenover de
graduatie van de nonius op het gewenste koppel.

3 ©Voor A.340MT & A.341MT : Instellen op het gewenste koppel
d.m.v. een controle-apparaat. Aandracien om het koppel te verhogen en
losdracien om het te verminderen.

Vastzetten

A @ Houdt de schroevedraaier in het verlengde van de hartlijn van de bout.
B @ Draai langzaam fot de schroevedraaier klikt.

C @ De schroevedraaier blijft ingesteld op dit zefde koppel.

Aanbevelingen

© De genormaliseerde eenheid voor aanhaalkoppels is de Newton meter, <!l.m» :
1 kilogram meter = 9,81 N.m (ongeveer 10 Nm). ~ 1ft/lb=1,35 N.m.
Tin/lh=0,1128 N.m. Tin/oz = 0,00705 N.m.
1 N.m = 0,102 kilogram meter (ongeveer 100 g/m) 1N.m = 0,738 ft/lh.

1 N.m=8,863 in/Ih. 1N.m=1418in/oz.

BEHOUDEN VAN DE NAUWKEURIGHEID

o Wij bevelen aan de chroevedraaier regelmatig te ijken (ongeveer elk
jaar en vaker bij intensief gebruik). Als de sleutel is gevallen, verdient het
aanbeveling deze opnieuw te ijken met een hiervoor bestemd apparaat,
of op te sturen naar de Facom servicedienst.

A.300MT & A.301MT
o Het metrologische laboratorium van FACOM stelf op verzoek
iikeertificaten op.

Ukeertificaat voor 3 meetpunten:
Controle en afstelling op 20, 60 en 100% van de capaciteit van de
chroevedraaier, hinnen de toleranties van de norm.
Opmaken van een ijkcertificaat met conformiteitsverklaring voorzien
van datum en nummer.

Ukeertificaat voor 10 meetpunten:
Controle en afstelling van de chroevedraaier op 6 tot 12 meetpunten
hinnen de toleranties van de norm.
Opmaken van een ijkcertificaat voorzien van datum en nummer.
Voorzien van een officiéle, gedateerde en genummerde verklaring.

A.340MT & A.341MT

© Het metrologische laboratorium van FACOM voert op verzoek voorinstel-

lingen uit en levert er een ijkcertificaat voor af voor 1 meetpunt of levert

er certificaten voor het herstellen van de conformiteit voor of.
Certificaat voor het herstellen van de conformiteit:

Controle en afstelling op ongeveer 20, 60 en 100% van de

capaciteit van de chroevedraaier, binnen de toleranties van de norm. 150 6789.

Dat cerfficant mag enkel worden gebruikt in de plaats van het ijkcerfificaat 150 6789.

Ukeertificaat 1 meetpunt:
Afstellen op het gewenste koppel en controle van de herhaalbaarheid.
Opmaken van een ijkcerfificaat voor 1 meetpunt IS0 6789 voorzien van
datum en nummer.

Voorzien van een officiéle, gedateerde en genummerde verklaring
Onderhoud

© Gebruik een schone doek voor het afvegen van de chroevedraaier ,
gebruik geen oplosmiddel noch reinigingsmiddel.

o De chroevedraaier mag niet worden gedemonteerd.

m Reglaje al par deseado

1 @ Colocar la llave hexagonal macho en la pieza de accionamiento hexagonal.
2 o Para A.300MT & A.301MT : Situar el indicador del cursor enfrente de la
graduacion del nonio al par deseado.

3 Para A.340MT & A.341MT:

Regular al par deseado con un aparato de control. Aprefar para aumentar el par
y aflojar para disminuirlo.

Apriete

A e Colocar el destornillador en el eje de apriste.

B o Girar lentamente hasta el disparo.

C o El destornillador esti listo para un nuevo ajuste del mismo par.

Consejos

© La unidad de medida normalizada es el Newton metro, simbolo “N.m".

1 metro kilo = 9,81 N.m (aproximadamente 10 N.m) — 1ft/lb=1,35N.m
Tin/lh=0,1128 N.m Tin/oz = 0,00705 N.m
1 N.m = 0,102 metro kilo (aproximadamente 100 g/m) 1 N.m = 0,738 ft/Ib

1 N.m=8863in/Ib 1N.m=1418in/oz

MANTENIMIENTO DE LA PRECISION

® Se aconseja hacer verificar periddicamente su destornillador (cada afio
o méds a menudo si se utiliza intensamente) y, en caso de caida, hacerlo
con un aparat o de control o en el laboratorio de metrologia FACOM.

A.300MT & A.301MT

o El laboratorio de metrologia FACOM establece a pedido cerfificados
de calibracion.

Certificado de calibracion 3 puntos:
Control y reglaje a 20, 60 y 100% de la capacidad del destornillador,
en la folerancia de la norma.
Extension de un cerfificado de calibracion con declaracién de conformi-
dad con fecha y nomero.

Certificado de calibracion 10 puntos:
Control y reglaje del destornillador de 6 a 12 puntos en la tolerancia
de la norma.
Extension de un certificado de calibracion con fecha y nomero.

A.340MT & A.341MT

o El laboratorio de metrologia FACOM establece a pedido prereglajes con
certificado de calibracion 1 punto o cerfificados de puesta en conformidad.
Certificado de puesta en conformidad:
Control y reglaje aproximadamente a 20, 60 y 100% de la capacidad del
destornillador, en la tolerancia de la norma IS0 6789.
Este certificado no se puede ufilizar en lugar del certificado de calibracion
150 6789.
Certificado de calibracion 1 punto:
Reglaje al par deseado y verificacion de la repefibilidad.
Extension de un certificado de calibracion 1 punto 1S0 6789 con fechay
nomero.

Para informaciones més amplias : consultar con su distribuidor.
Mantenimiento

o Utilizar un trapo seco para limpiar el destornillador : no utilizar
solvente ni defergente.

@ No desmontar el destornillador.

m Regolazione della coppia

1 © Mettere la chiave a 6 facce maschio nei sei lafi di scorrimento.

2 @ Per A.300MT & A.301MT : Mettere davanti il cursore della
graduazione del verniero alla copia voluta.

3 o Per A.340MT & A.341MT : Regolate alla coppia desiderata con
un apparecchio di controllo. Avvitate per avmentare la coppia e svitate
per diminuirla.

Serraggio

A @ Posizionare il giravite nell'asse di serraggio.

B e Girare lentamente fino al disinnesto.

Ce |l giravite & pronto per un nuovo serraggio alla stessa coppia.

Consigli
o ['unitd di misura normalizzata é il Newton-metro, simbolo “N.m”:

1H/b=135Nm
Tin/oz = 0,00705 N.m
1Nm=0738 fi/lb
1N.m=1418in/oz

1 metro chilo = 9,81 N.m (circa 10 Nm)
Tin/b=0,1128 N.m

1 N.m = 0,102 metro chilo (circa 100 g/m)
1 N.m=8,863 in/Ib

CONTROLLO DELLA PRECISIONE

o Si consiglia di far verificare il giravite periodicamente (una volta

I'anno o anche pi frequentemente in caso di uso prolungato) e, in

caso di caduta, su di un apparecchio di controllo o dal laboratorio di
metrologia FACOM.

A.300MT & A.301MT

o || lahoratorio di metrologia FACOM rilascia su richiesta cerfificati di
taratura.

Certificato di taratura 3 punti:
Controllo e regolazione a 20, 60 e 100% della capacita di giravite,
nella tolleranza della norma.
Rilascio di un certificato di taratura con dichiarazione di conformita
datato e numerato.

Certificato di taratura 10 punti:
(ontrollo e regolazione il giravite su 6 -12 punti nella tolleranza della norma.
Rilascio di un cerfificato di taratura datato e numerato.

A.340MT & A.341MT

© |l laboratorio di metrologia FACOM effettua su richiesta preregolazioni degli
utensili con certificato di taratura 1 punto o attestazioni di rimessa a norma.
Attestazione di rimessa a norma:
Controllo e regolazione approssimativamente a 20, 60 e 100% della capacitd
del giravite, nelle tolleranze della norma 1S0 6789.
Questa attestazione non puo essere ufilizzata in sostituzione del cerfificato di
taratura IS0 6789.
Certificato di taratura 1 punto:
Regolazione alla coppia desiderata e verifica della ripetibilita.
Rilascio di un cerfificato di taratura 1 punto IS0 6789 datato e numerato.

Per maggiori informazioni consultate il vostro distributore.
Manutenzione

o Usare uno uno straccio asciotto per pulire el giravite, evitando solventi
e defergenti.

© Non smontare il giravite.

m Regulaciio do binario pretendido

1 @ Colocar a chave sextavada no accionador sextavado.

2 o Para A.300MT & A.301MT: Colocar o zero do nénio em frente d
graduacdio, o mais proximo do bindrio pretendido, deslocar o nonio para
obter a fracciio de graduacio pretendida. Ver os exemplos:

3 o Parg A.340MT & A.341MT: Ajustar ao binrio pretendido com um apo-
relho de controlo. Apertar para aumentar o bindrio e desapertar para o diminuir.

Aperto

A @ Colocar a chave de fendas no eixo de aperto.
B @ Rodar lentamente até disparar.

C o A desandador de fend

Conselhos
© A unidade padrio de medicio & o Newton-metro, simholo «N.m».

1H/b=135Nm
Tin/oz = 0,00705 N.m
1N.m=0738 ft/Ib
1N.m=1418in/oz

1 metro quilo = 9,81 N.m (aproximadamente 10 N.m)
Lin/lb=0,1128 N.m

1 N.m = 0,102 metro quilo (aproximadamente 100 g/m)
1 N.m =8,863 in/lb

MANUTENCAO DA PRECISAO

© Recomenda-se uma verificacdio periddica da desandador (todos os anos
ou mais frequentemente aquando de uma ufilizacéio mais intensiva ou
em caso de queda) num aparelho de controlo ou num laboratério de
meirologia FACOM.

A.300MT & A.301MT

o ( laboratorio de metrologia FACOM estabelece a pedido certificados de calibracdo.
Certificado de calibraciio 3 pontos:
Controlo e ajuste com 20, 60 e 100% da capacidade da desandador,
dentro das toleréincios da norma.
Estabelecimento de um certificado de calibragdio com declaragdo de confor-
midade datado e numerado.
Certificado de calibraciio 10 pontos:
Controlo e ajuste da desandador em 6 a 12 pontos, dentro das tolerdncios da norma.
Estabelecimento de um certificado de calibracdo datado e numerado.

A.340MT & A.341MT

© 0 laboratério de metrologia FACOM estabelece a pedido pré-ajustes com
cerfificado de calibraciio

1 ponto ou cerfificados de reposicéio em conformidade.

Certificado de reposicdo em conformidade:

Controlo e gjuste com aproximadamente 20, 60 e 100% da capacidade da
desandador, dentro das tolerdncias da norma 150 6789.

Este certificado no pode ser utilizado para substituir o certificado de
calibragdo 150 6789.

Certificado de calibraciio 1 ponto:

Ajuste de acordo com o hindrio desejado e verificacio da repefibilidade.
Estabelecimento de um certificado de calibracdo 1 ponto IS0 6789 datado e numerado.

Para mais informacdes contacte o seu distribuidor.

Manutencio

© Limpe a desandador com um pano seco, nio ufilize solventes nem defergentes.
© No desmontar a desandador.
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m Nastawianie wybranego momentu

1 * Wstawi¢ szesciokginy klucz nasadowy w zabierak szesciokgtny.

2+ Dla A.300MTi A.301MT: Ustawi¢ zero na podziatce noniusza
naprzeciw podziotki odpowiadaiqcej zqdanemu momentowi, nastepnie
przemieszczagé podziotke noniusza, aby otrzymaeé wymagang wartosé
podziatki. Patrz przyktady.

3 ¢ Dla A.340MT i A.341MT: Uregulowaé zqdany moment za pomocq aparatu
kontrolnego. Dokrecigé, aby zwigkszye¢ moment i odkrecie¢, aby zmniejszy¢.

Dokrecanie

A Ustawi¢ wkretak w osi dokrecania.

B + Obracaé powoli, az do wyzwolenia.

C * Wkrefak jest gotowy do ponownego dokrecania przy tym samym momencie.

Porady

* Jednoska znormalizowanq pomiaréw jest nivtonometr, symbol “N.m” :
1 kilogramometr = 9,81 N.m (w przyblizeniu 10 N.m) 1 Ibfft=1,35N.m
11bfin=0,1128 N.m 11n.0z=0,00705 N.m

1 N.m = 0,102 kilogramometra (w przyblizeniu 100 gm] 1 N.m = 0,738 Ibf.ft
1N.m = 8,863 lbfin 1 N.m=14181n0z

Utrzymanie doktadnosci

* Zaleca sig okresowe wykonywanie przegldéw wkretaka (raz
do roku lub czgéciej w przypadku intensywnego uzywania), a w
razie upadku, za pomoca aparatu kontrolnego lub w laborato-
rium metrologicznym firmy FACOM.

A.300MT & A.301MT

* Laboratorium metrologiczne FACOM przygotowuje na
zaméwienie certyfikaty kalibracii.

Certyfikat kalibracii (3 punkty):
Kontrola i regulacja na 20, 60 i 100% zakresu wkretak, zgod-
nie z tolerancjg normy.
Przygotowanie certyfikatu kalibracji z deklaracjq zgodnosci
opatrzong datq i numerem.

Certyfikat kalibracji (10 punktéw):
Kontrola i regulacja wkretak na 6 do 12 punktéw zgodnie z
tolerancjq normy.
Przygotowanie certyfikatu kalibracji opatrzonego datq i numerem.

A.340MT & A.341MT

* Laboratorium metrologiczne FACOM przygotowuje na zaméwienie

regulacie wstepne z certyfikatem kalibracii 1 punkt lub atesty zgodnosci.
Atest zgodnosci:

Kontrola i regulacja na okoto 20, 60 i 100% zakresu wkretak,

zgodnie z tolerancjami normy 1SO 6789.

Atestu nie mozna uzywaé zamiast certyfikatu kalibraciji 1ISO 6789.
Certyfikat kalibraciji (1 punkt):

Regulacja z wybranym momentem i kontrola powtarzalnosci.

Przygotowanie certyfikatu kalibracji - 1 punkt 1SO 6789 z datq i numerem.

Doktadniejsze informacje uzyskaja Pafistwo u swojego dystrybutora.
Konserwacja

* Do czyszczeniaw wkretak nalezy uzywac suchej szmatki, nie
uzywaé rozpuszczalnikéw ani detergentéw.

* Nie nalezy rozmontowywa¢ wkretak.

Indstilling til onsket moment

1 @ Szt unbrakonaglen i 6-kant drevet.

2 o Model A.300MT og A.301MT: Indstil nulpunktet pé nonien ud
for den graddeling, der ligger tattest pa det enskede moment, og flyt
derefter nonien til den anskede graddeling. Se eksemplerne.

3 o Model A.340MT og A.341MT: Indstil il det anskede moment
med et kontrolapparat. Spaend for at vzelge et hojere moment, og lasn
for at vzelge et lavere moment.

Spanding

A o St skruetrakkeren i spndingsaksen.

B o Drej langsomt indtil udkobling.

C o Skruetraekkeren er nu klar til spending med samme moment.

Gode réd

© Den standardiserede méleenhed er newton meter med symholet «N.m».
1 meter kilo = 9,81 N.m (ca. 10 Nm) 1fi/b=1,35Nm
Tin/b=01128 N.m 1in/oz = 0,00705 N.m
1 N.m = 0,102 meter kilo (ca.100 g/m) 1N.m=0738 fi/lb
1N.m=82863in/Ib 1N.m=1418in/oz

Vedligeholdelse af pracisionen

o Det anbefales at fa kontrolleret skruetreekkeremed jevne mellemrum (en gang
om dret eller oftere ved hyppig brug). Benyt et kontrolapparat, eller fd indstillin-
gen kontrolleret pd FACOM's metrologilaboratorium, hvis naglen er faldet ned.

A.300MT & A.301MT

© FACOM’s metrologilaboratorium udfeerdiger efter anmodning
kalibreringsheviser.

3 punkts kalibreringshevis:
Kontrol og indsfilling til 20, 60 og 100% af skruetrakkere kapacitet i
henhold til standardens tolerance.
Udarbejdelse of et kalibreringshevis med overenssiemmelseserklzring
med dato og nummer.

10 punkts kalibreringshevis:
Kontrol og indsfilling af skruetraekkere pé 6 til 12 punkier i henhold il
standardens folerance.
Udarbejdelse of et kalibreringshevis med dato og nummer.

A.340MT & A.341MT

o FACOM's metrologilaboratorium udferer efter anmodning forindstillin-

ger med 1 punkis kalibreringsbevis eller opgraderingsbeviser.
Opgraderingshevis:

Kontrol og omtrentlig indstilling til 20, 60 og 100% af skruetraekkeres

kapacitet i henhold til 150 6789 standardens folerancer.

Dette hevis kan ikke anvendes i stedet for 150 6789 kalibreringsheviset.
1 punkts kalibreringsbevis:

Indstilling til ensket moment og kontrol af repeterbarheden.

Udarhejdelse of et 1 punkis 150 6789 kalibreringshevis med dato og nummer.

Yderligere oplysninger: Kontakt Deres forhandler for yderligere oplysninger.
Vedligeholdelse

© Brug en ter klud fil af rengare skruetraekkere. Brug hverken oplasningsmi-
dler eller rengeringsmidler.

o Skil ikke skruetrzkkeread.

m PUOpIon Tng emOupnTg porig

1 * TomoBerAore To kAeidi yia koxNia eéaywvikol kokdpatog péca
atov e£aywVIKG TIEPO EUTAOKAG.

2 ¢ TNata A.300MT & A.30IMT: TomroBerqote To pndév Tou Bepviépou
anévavn and my SiaBabuion mou Ppiokeral mo kovrd oty emBupnm)
POTI, Kl TN CUVEXEID PETAKIVAOTE To PepViEO yia va QTOKTATETE EMAve
ot autdy 1o emBupntd kKhdopa SiaBabuiong. Acite Ta mapadelypara.

3 liata A.340MT & A.341MT: PuBpiote omv emBupn por pe pa ouokeur
eNeyxou. Bidwore yia va aufoere m por kai EePiduore yia va m peioere.

Zoidipo

A ¢ TomoBemore 1o katoapidi otov déova opiéiparog.

B * Tupiote 10 apyd péxpi 10 Avolypa.

C * To karoaid eivar éroipo yia vio odiéipo omy idia porn.

ZupPoulig:
+H amodexr ano g mpodiaypadéc povada pérpnong elvai o Newton pérpo, pe
oUpBoo «N.m.

1 pérpo kixo = 9,81 N.m (mepimou10 N.m)
11bfin=0,1128 N.m

1 N.m=0,102 pérpo kiAo [mepimou 100 gm)
1 N.m = 8,863 Ibfin

1 Ibfft=1,35 N.m
11n.0z=0,00705 N.m
1 N.m=0,738 Ibfft
1N.m =141,8 In.Oz

Zuvrpnon Tng akpifeiag

+Eivai mpomipdtepo va ehéyyere mepiodika my akpiPeia tou
Suvapoperpikol oag katoaBid (mepimou pia dopd o xpdvo f akdun
ouxvOTEPa OF TIEPITITWON EVTATIKAG XPAONG) | perd amd mraor, ot
ouokeur) ehéyyou 1) ot epyaoiipio perporoyiag FACOM.

A.300MT & A.301MT

To epyacmipio perpohoyiag FACOM exdidel katd {mon motomoinmiké plBpiong.
MioromoTiké puOpIong 3 onpsiwy :

theyxog kai pUBpion ato 20, 60 kai 100% g duvaromrag tou karoafici,

€v16G Twv opiwv avoxev g mpodiaypadis. Ekdoon evég motomomikol

pUBpIong pe Shwon cupPardmrag pe apiBud ka nuepopnvia.
MioromonTiké puOpiong 10 onpsiwy :

Eheyxog kai pUBpion Tou katoapidl ot 6 twg 12 onpeia evidg Twv opiwy

avoxov Mg mpodiaypadns. Ekdoon evog motomomnmikot pubpiong pe

apiBpd kai nuepopnvia.

ExSoon emonpou motomoinTikol pe a/a kai nuepopnvia.

A.340MT & A.341MT

* To epyaotipio Merpoloyiag FACOM mpayparomoiel kard {fmnon
mpopuBpiceig pe motomoinTkd piBuiong 1 onpelou 1 PePaiboeig emokeug.
BeBaiwon emokeung :

Eheyxog kai pUBpion mepimou oo 20, 60 kai 100% g Suvardmrag
Tou katoapidy, eviog Twv avoyov mg mpodiaypadig 1SO 6789.
Autiy n BeBaiwon Sev propei va ypnaipomomBei oty Bion Tou
moTomonTikoU pubuiong ISO 6789.

Miotomroimiké puBpiong 1 onpeiou :

PUBuion omv emBupnm port kai éNeyxog emavahnyipdnrag.
ExSoon motomoinTikol puBpiong 1 onpeiou kard ISO 6789 pe
npepopnvia kai apiBpo.

Zuvtipnon

*Tia Tov kaBapiopd, xpnoipomoieite oteyvd mavi xwpig kabapiotika
f SiaNuTIK.

* Mnv amoouvappoloyeire To Suvapoperpikd oag kheidi.

E Nastaveni pozadovaného momentu

1 * Umistéte sam&i Sestiboky kli¢ do Sestibokého undiece.

2+ V piipadé A.300MT a A.301 MT: Umistéte nulovy bod nonia pred
stupnici, kterd je nejblize k poZadovanému momentu, pak nulovy bod nonia
posufite tak, abyste ziskali pozadovaného zlomku stupnice. Viz piiklady.

3 ¢ V piipadé A.340MT a A.341MT: Nastavte pozadovany
moment pomoci kontrolniho zafizeni. Utéhnéte pro zvyseni
momentu, uvoliiujte, pokud chcete moment snizit.

Utahovani

A * Umistéte Sroubovdk do osy utahovani.

B ¢ Ot4cejte pomalu az do uvolnéni.

C + Sroubovdk je pripraven pro nové utahovani na stejny moment.

Rady/ Doporuéeni

+ Standarni jednotkou méfeni je Newton-metr, symbol «N.m»

1 mefr na kilogram = 9,81 N.m (pfiblizné 10N.m) - 1libra na stopu=1,35 N.m

1 libra na palec = 0,128 Nom 1 unce na palec =0,00705 N.m
1 N.m = 0,102 mefru na kilogram (pfiblizng 100 g/m) 1 N.m = 0,738 libry na stopu

1 N.m = 8,863 liber na palec 1 N.m = 141,8 unci na palec

Zaijisténi presnosti

* Doporuéujeme vdm momentovy Sroubovdk pravidelng
provéfovat na kontrolnim zafizeni nebo v metrologické laboratofi
spolecnosti FACOM (pfiblizné jednou za rok, pfipadné astéiji
pfi éastém pouzivani nebo v piipadé jeho padu).

A.300MT & A.301MT

* Metrologické laboratof FACOM vyhotovi na zdkladé
z&dosti osvédéeni o kalibraci.

Osvédéeni o kalibraci :
Kontrola a sefizeni na 20, 60 a 100% kapacity Sroubovdk v
mezich normy.
Vyhotoveni osvédéent o kalibraci s prohlasenim o shodg,
uvedenim data a &isla.

Osvédéeni o kalibraci :
Kontrola a sefizeni klice na 6 az 12 bod v mezich normy.
Vystaveni osvéd&eni o kalibraci s uvedenim data a &isla.

A.340MT & A.341MT
* Metrologickéd laboratof FACOM nabizi na zékladé pozadavku

sefizeni piistroj0 s osvéd&enim o kalibraci.
1 bod nebo osvédéeni o opétovném uvedeni zafizeni do souladu.

Osvédceni o opétovném uvedeni zafizeni do souladu :

Kontrola a sefizeni cca na 20, 60 a 100% kapacity Sroubovék v
mezich normy ISO 6789.

Toto osvédceni se nesmi pouzivat namisto osvédéent o kalibraci dle 1SO 6789.

Osvédceni o kalibraci :
Sefizeni na poZzadovany moment a ovéieni opakovatelnosti.
Vyhotoveni osvédéeni o kalibraci ISO 6789 s uvedenim data a &isla.

Dalsi informace Vém podd vés prodejce

Péce a udriba

* Momentovy $roubovdk &istéte suchym hadfikem.
* Nepouzivejte zadnd &istidla & rozpoustédla.

+ Sroubovék nikdy nerozebireite.
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Notice d’instructions

Instruction manual
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Instrukcja obstugi
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Odnyieg xpfiong
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