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KOMBINOWANA PILARKA STOLOWA
| UKOSOWA D27111/D27112

Serdeczne gratulacje!

Dzigkujemy za zakupienie urzgdzenia firmy
DEWALT, ktéra zgodnie ze swojg dtugoletnig
tradycja oferuje tylko innowacyjne i wyprébowane
w licznych testach, wysokiej jakosci produkty dla
specjalistow. Wiele lat doswiadczen i ciagty rozwdj
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie
niezawodnym partnerem dla wszystkich
uzytkownikéw profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

D27111 D27112
Napigcie V 230 230
Typ 1 1
Moc oddawana W 1,500 1,600
Vykon W 1,100 933
Maksymalna predkosé¢ obrotowa
pity tarczowej min' 2,950 3,300
Srednica pity tarczowej mm 305 305
Srednica otworu
w pile tarczowej mm 30 30
Grubosc¢ korpusu pity
tarczowej mm 1.8 1.8
Grubos¢ klina
rozdzielnika mm 2 2
Twardo$¢ klina
rozdzielnika 43+5 43+5
Czas automatycznego hamowania
pity tarczowej s <10.0 <10.0
Masa kg 26.5 24
Mozliwosci ciecia
Tryb pracy jako pilarki ukosowej
Maksymalny kat ciecia prostopadtego
w lewo 50° 50°
W prawo 60° 60°
Maksymalny kat cigcia ukosowego
w lewo 48° 48°
W prawo 0° 0°

Maksymalna szerokos$c ciecia prostopadtego
poprzecznego przy maksymalnej grubosci
90 mm mm 220 285

Maksymalna szerokos$c cigcia prostopadtego
pod katem 450 przy maksymalnej grubosci
90 mm mm 155 201

Maksymalna szerokos$¢ ciecia ukosowego
pod katem 450 przy maksymalnej grubosci
50 mm mm 220 285

Tryb pracy jako pilarki stotowej

Maksymalna gteboko$¢

ciecia mm 0-51 0-51
Poziom ci$nienia akustycznego

dB(A) 95.0 97.0
Niepewnos¢ pomiaru  dB(A) 3.1 2.9
Poziom mocy akustycznej

dB(A) 107.0 109.0
Niepewnosc¢ pomiaru  dB(A) 3.0 3.1

Wazone czestotliwosciowo catkowite
przyspieszenie drgan na rekojesci (suma
wektorowa trzech sktadowych kierunkowych)
zmierzone wg norm EN 61029-1 i EN 61029-2-11

m/s? 1.3 1.3
m/s? 1.5 1.5

Podana catkowita warto$¢ skuteczna
przyspieszenia drgan zostata zmierzona
standardowg metodg, opisang w normie

EN 61029, i dzieki temu mozna jg wykorzystywac
do poréwnan z innymi narzedziami oraz do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.

2 OSTRZEZENIE: Podana catkowita

Wartosc skuteczna
Niepewnos$¢ pomiaru

warto$¢ skuteczna przyspieszenia
drgan dotyczy podstawowego
zastosowania narzedzia i moze sig
réznic, gdy jest ono wykorzystywane
w inny sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewtfasciwie konserwowane.

W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze byc¢ duzo
wieksza.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,

Jak dtugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak dtugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie catego
oKresu uzytkowania maszyny mogtaby
sie wtedy okazac duzo mniejsza niz
przy cigglym uzyciu.
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Dla ochrony uzytkownika przed
Skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidfowa konserwacja narzedzi

i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:

Elektronarzedzia zasilane prgdem
o napieciu 230 V. 10A

WSKAZOWKA: Urzadzenie to jest przystosowane
do zasilania z sieci o maksymalnej dopuszczalnej
impedancji Zmaks. = 0,30 Q zmierzonej

w skrzynce przytgczowej uzytkownika.

Zadaniem uzytkownika jest zapewnienie zasilania
z sieci o takich parametrach. W razie potrzeby
zasiegnij informacji o impedancji sieci we
wiasciwym zakfadzie elektroenergetycznym.

Definicje zwigzane
z bezpieczenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos¢ poszczegdlnych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukcji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi
doznaniem $miertelnych lub ciezkich
obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje

A o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze
doprowadzi¢ do smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.
UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuaciji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzic¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciafa.
WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktére wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
doprowadzi¢ do szkéd rzeczowych.
Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

& Informuje o niebezpieczenstwie pozaru

Deklaracja zgodnosci
z normami UE

C€

D27111/D27112

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze opisane
w danych technicznych narzedzia elektryczne
nr kat.DW27111, DW27112 zostaly wykonane
zgodnie z nastepujacymi wytycznymi i normami:
2006/42/EG, EN 61029-1, EN 61029-2-11
Wyrdb ten jest zgodny takze z dyrektywg
2004/108/EG.

Wigcej informaciji na ten temat mozna uzyskac pod
podanym nizej adresem lub w jednej z naszych filii
wymienionych na tylnej oktadce instrukcji obstugi.
Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
prawdziwos¢ danych technicznych i sktada te
deklaracje w imieniu firmy DeEWALT.

X foima

Horst Groflimann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DEWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
01.01.2010

Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przy korzystaniu
@ z elektronarzedzi przestrzegaj

obowigzujgcych przepiséw bhp,

by zminimalizowac ryzyko pozaru,

porazenia pragdem elektrycznym

i doznania urazu ciata.

Przed uzyciem narzedzia przeczytaj zamieszczone
nizej przepisy bezpieczenstwa pracy i dobrze
zapamigetaj je na przysztosc!

PRZECHOWUJ TE INSTRUKCJE, BY

W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC.

Ogodlne przepisy bezpieczenstwa
1. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzgdek grozi wypadkiem.
2. Uwzgledniaj wplywy otoczenia.
Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie
deszczu. Nie uzywaj go w wilgotnym ani
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mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre oswietlenie
miejsca pracy (250 - 300 luks). Nie zatgczaj
elektronarzedzia w migjscach, gdzie wystepuje
niebezpieczenstwo pozaru bgdz wybuchu,

Jak na przyktad w poblizu palnych cieczy lub
gazow.

Chron sie przed porazeniem pradem
elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych elementow, jak
na przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania
(na przyktad duza wilgotno$c, unoszenie

sie pytu metalowego itp.) bezpieczenstwo
elektryczne mozna zwigekszyc¢ przez
zastosowanie transformatora separujgcego lub
wytgcznika ochronnego réznicowo-prgdowego.

Nie dopuszczaj oséb postronnych do
miejsca pracy.

Pilnuj, by osoby postronne, a zwtaszcza
dzieci, nie dotykaty elektronarzedzia ani
przedtuzacza i trzymaj je z dala od miejsca
pracy.

Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.
Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj

w suchym, zamknigtym, niedostepnym dla
dzieci miejscu.

Nie przecigzaj elektronarzedzia.
Najbezpieczniej jest i najlepsze wyniki
uzyskuje sie, gdy elektronarzedzie jest
obcigzane w umiarkowany sposob zgodnie
z zaleceniami producenta.

Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych.
Do ciezkich prac nie uzywaj zbyt stabych
narzedzi roboczych ani akcesoriow. Nie
wykorzystuj elektronarzedzi do celdw innych,
niz przewidziane przez producenta, np.
recznej pilarki tarczowej do Scinania pni drzew
i gatezi.

Zakiadaj odpowiednig odziez ochronna.

Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz moga
one zostac pochwycone przez obracajgce

sie czesci narzedzia. Przy pracy na wolnym
powietrzu godne polecenia jest obuwie na
szorstkiej podeszwie. Na dfugie wtosy zaktadaj
specjalng siatke.

Ochrona osobista.

Zawsze zaktadaj okulary ochronne i maske
przeciwpytows, jezeli podczas pracy

w powietrze jest wzbijany pyt lub drobiny
obrabianego materiatu. Gdy sg one gorace,
ubierz zaroodporny fartuch. Zawsze zaktadaj
specjalne nauszniki ochronne i kask ochronny.

Uzywaj urzadzen do odsysania pytu.
Jezeli producent przewidziat urzgdzenia do
odsysania lub gromadzenia pytu, sprawdz,
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14.
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16.

17.

18.

19.

czy sg one przytgczone i prawidfowo
zamontowane.

Ostroznie obchodz sie z kablem.

Nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysokg temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Zamocuj obrabiany przedmiot.

Uzywaj urzgdzen mocujgcych lub imadfa do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego. Gdy
przedmiot ten jest dobrze zamocowany, mozesz
obstugiwac elektronarzedzie dwiema rekami.

Utrzymuj stabilng postawe.
Utrzymuj stabilng postawe, by nie stracic¢
rownowagi w jakiej$ pozycji roboczej.

Starannie konserwuj swoje narzedzia.
Ostrz i utrzymuje w czystos$ci swoje narzedzia,
gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa pracy.
Stosuj sie do instrukcji smarowania i wymiany
akcesoriow. Regularnie kontroluj narzedzia,

a w razie uszkodzenia, zle¢ naprawe
autoryzowanemu warsztatowi serwisowemu.
Wszystkie rekojesci i wytgczniki powinny byc¢
suche, czyste, niezabrudzone olejem ani
smarem.

Wyjmuj wtyczke sieciowa.

W razie nieuzywania elektronarzedzia i przy
wymianie akcesoriow, jak np. pita tarczowa,
koncowki i brzeszczoty, zawsze wyjmuj
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi.

Przed zatgczeniem elektronarzedzia zawsze
sprawdzayj, czy zostaty wyjete klucze

i przyrzady nastawcze.

Uwazaj, by nie doszfo do niezamierzonego
zafgczenia elektronarzedzia.
Elektronarzedzia przytaczonego do sieci nie
przeno$ z palcem opartym na wytgczniku.
Przy przytgczaniu kabla zasilajgcego do sieci
najpierw upewnij sie, czy elektronarzedzie jest
wylgczone.

Uzywaj przedtuzaczy przystosowanych do
pracy na wolnym powietrzu.

Przed uzyciem sprawdz przedtuzacz i wymien
go w razie uszkodzenia. Przy pracy na
wolnym powietrzu uzywaj tylko przedfuzaczy
nadajgcych sie do tego celu i odpowiednio
oznakowanych.

Zawsze zachowuj uwage.

Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsgdnie. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy
Jeste$ zmeczony badz pod wptywem lekow lub
alkoholu.




20. Kontroluj elektronarzedzie pod wzgledem

21.

uszkodzen.

Przed uzyciem sprawdz elektronarzedzie

i kabel sieciowy, czy sg catkowicie sprawne

i spetniajg swoje funkcje. Nie zapomnij przy
tym o ruchomych elementach. By zapewnic
bezpieczng prace elektronarzedzia, wszystkie
czesci muszg byc prawidtowo zamontowane,
a uszkodzone elementy i urzadzenia
zabezpieczajgce - naprawione lub wymienione
przez autoryzowany warsztat serwisowy, jezeli
w instrukcji nie podano inaczej. W zadnym
przypadku nie uzywaj elektronarzedzia

Z niesprawnym wytgcznikiem i nigdy nie probuj
Ssamemu naprawia¢ maszyny.

OSTRZEZENIE: Uzywanie innych
nasadek i wyposazenia, niz zalecane
lub wykonywanie prac nieopisanych
w tej instrukcji moze doprowadzi¢ do
wypadku.

Naprawy zlecaj tylko wykwalifikowanym
specjalistom.

Elektronarzedzie to jest zgodne

z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy. By nie narazac sie

na wypadek, naprawy przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych zlecaj tylko
wykwalifikowanym specjalistom.

Dodatkowe wskazowki
bezpieczenstwa pracy pilarek
ukosowych

Maszyna ta zawiera specjalny przewod
sieciowy (typ M). W razie uszkodzenia
moze on by¢ wymieniony tylko przez
producenta lub przez autoryzowany
warsztat naprawczy.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
wszystkie pokretta/dzwignie zaciskowe sg
dokrecone/zaciggniete.

Uzywayj pilarki tylko wtedy, gdy ostony pity
tarczowej sg zatozone, prawidtowo dziatajg
i znajdujg sie w nienagannym stanie
technicznym.

Gady pilarka jest przytagczona do sieci, nigdy
nie trzymaj rak w poblizu tarczy tngcej.
Nigdy nie probuj zatrzymywac pity tarczowej
przez przyktadanie do niej jakiego$
narzedzia lub innego przedmiotu, gdyz grozi
to powaznymi urazami ciafa.

Przed zastosowaniem jakiego$ elementu

wyposazenia dodatkowego najpierw
przeczytaj instrukcje obstugi, gdyz

popetniony tutaj btgd moze stac sie
przyczyng szkod rzeczowych.

Wybierz tarcze odpowiednig do rodzaju
cietego materiatu.

Nie przekraczaj maksymalnej warto$ci
predkosci obrotowej podanej na tarczy
tngcej.

Przy manipulowaniu tarczg tngcg postuguj
sie uchwytem lub zatéz rekawice ochronne.

Przed uzyciem pilarki sprawdz, czy pita
tarczowa jest prawidfowo zamontowana.

Upewnij site, czy pita tarczowa obraca sie
we wiasciwym kierunku i czy jest ostra.

Nie uzywaj pit tarczowych o Srednicach
mniejszych lub wiekszych niz okre$lone

w specyfikacji. Stosuj tylko tarcze tngce

o parametrach wyszczegdlnionych

w danych technicznych i zgodnych z normag
EN 847-1.

Rozwaz zastosowanie specjalnie
skonstruowanych tarcz tngcych o niskim
poziomie wytwarzanego hatasu.

Nie uzywaj pit tarczowych ze stali
szybkotngcey.

Nie uzywaj peknietych ani uszkodzonych pit
tarczowych.

Przed wytgczeniem pilarki wyjmij tarcze
tngcg z rzazu w przedmiocie obrabianym.

Przed rozpoczeciem cigcia ukosowego
sprawdz, czy ramie jest dobrze
zamocowane.

Nie probuj zatrzymywac watu silnika przez
blokowanie wentylatora.

Przy opuszczaniu ramienia ostona pity
tarczowej automatycznie unosi sie do gory
i zamyka ponownie, gdy pifa powraca do
swojej pozycji wyjsciowej. W celu wymiany
lub kontroli stanu pity tarczowej osfone
mozna unie$¢ recznie. R6b to tylko wtedy,
gdy pilarka jest wytgczona, a wtyczka kabla
wyjeta z gniazda sieciowego.

Utrzymuj w czysto$ci otoczenie pilarki,

a zwtaszcza usuwaj z niego luzny materiat,
Jak np. trociny i inne pozostatosci po cieciu.
Regularnie sprawdzayj, czy szczeliny

wentylacyjne silnika sg czyste i niezatkane
trocinami.

Przed rozpoczeciem wykonywania jakich$
prac konserwacyjnych i przed wymiang
tarczy tngcej odigczaj pilarke od zasilania.

Nigdy nie wykonuj zadnych prac
zwigzanych z czyszczeniem lub
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konserwacjg, dopOki pilarka jeszcze pracuje
i gfowica nie znajduje sie w pofozeniu
spoczynkowym.

Jezeli to mozliwe, pilarka zawsze powinna
by¢ ustawiona na stole warsztatowym.

Przy cieciu prostopadtym pod katem, cieciu
ukosowym i cigciu kombinowanym tak
ustaw prowadnice oporowg, by zapewni¢
odpowiedni luz.

Nie usuwaj zadnych odpadkdw ani innych
czesci przedmiotu obrabianego w obszarze
ciecia, gdy pifa tarczowa jeszcze

pracuje, a gtowica pilarki nie znajduje sie

w potozeniu spoczynkowym.

Sprawdz, czy maszyna jest wystarczajgco
stabilnie ustawiona na ptaskim podfozu.

Nigdy nie tnij metali lekkich, a zwtaszcza
magnezu.

Nie uzywaj Sciernic ani tarczy
diamentowych.

W razie wypadku lub usterki natychmiast
wytgcz maszyne i wyjmij wtyczke kabla
Z gniazda sieciowego.

Zgtos usterke i w odpowiedni sposéb
oznakuj maszyne, by inne osoby nie
probowaty jej uruchomic.

W razie zablokowania pity tarczowej
wskutek nadmiernej sity posuwowej wytgcz
maszyne i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Wycofaj materiat i sprawdz,
czy pita tarczowa swobodnie si¢ obraca.
Ponownie zatgcz maszyne i kontynuuj
pitowanie, wywierajgc mniejszy nacisk na
ciety przedmiot.

Nie st6j w ptaszczyznie obrotu tarczy a tylko
z lewej lub z prawej strony.

Zadbaj o dobre ogdine lub miejscowe
oswietlenie.

Zadbaj o to, by operator byt odpowiednio

przeszkolony w zakresie obstugi, regulacji
i eksploatacji maszyny.

Wytgczaj maszyne, zanim pozostawisz jg
bez nadzoru.

Przy pitowaniu drewna zawsze przytgczaj
odpylacz ssacy. Zwro¢ uwage na czynniki
majgce wplyw na ilo$¢ powstajgcego pytu,
Jak:

- rodzaj obrabianego materiatu (przy
cieciu ptyt wiorowych powstaje wigcej
pytu niz przy cieciu drewna);

- prawidfowe ustawienie pity tarczowej;

Sprawdz, czy odpylacz ssacy, a takze
okapy, deflektory i kanaty sq odpowiednio
zamontowane.
- wydajno$¢ urzgdzenia odciggowego
powinna wynosic przynajmniej 20 m/s.
Sprawdz, czy pita tarczowa i podktadki
kotnierzowe sg czyste, a ich wgtebienia sg
zwrbcone w strone tarczy. Mocno dokrecaj
nakretke mocujgcg tarcze do watu.

Sprawd?z, czy pita tarczowa jest ostra

i dobrze wyregulowana.

Zasilaj maszyne pragdem o napieciu
okre$lonym w specyfikacji.

Nie stosuj zadnych $rodkéw smarnych,
dopOki tarcza tngca jeszcze sie obraca.
Upewnij sie, czy z tytu maszyny nie
znajdujg sie jakie$ osoby.

Jezeli to moZliwe, przytwierdz maszyne
do stotu warsztatowego za pomocg Srub
o Srednicy 8 mm i dtugosci 80 mm.

Dodatkowe przepisy
bezpieczenstwa pracy pilarek

stol

owych
W razie zuzycia wymien nakiadke
szczelinowa.

Przy cieciu prostopadtym poprzecznym tak
ustaw prowadnice oporowg, by odlegtos¢
miedzy pitg tarczowg a prowadnicg
wynosita najwyzej 5 mm.

Zawsze uzywaj naktadki szczelinowey.

Nie wykonuj zadnych cig¢ bez
zamontowanego klina rozdzielnika i/lub
gornej ostony tarczy.

Zawsze uzywaj popychacza. Nigdy nie tnij
przedmiotow obrabianych krotszych niz
30 mm.

Bez dodatkowego podparcia wolno cig¢
materiat o nastepujgcych maksymalnych
wymiarach:

- wysokos$¢ 51 mm, szeroko$¢ 500 mm,
dfugosc 700 mm

- Dtuzsze przedmioty obrabiane
wymagajgq podparcia za pomocg
odpowiedniego dodatkowego stolika

Nie uzywaj tarcz tngcych grubszych ani

takich, ktorych rozwarto$¢ zebow jest
mniejsza niz grubos¢ klina rozdzielnika.

Sprawdz, czy tarcza tngca obraca sie
w odpowiednim kierunku i czy jej zeby sg
zwrécone do przodu pilarki.




*  Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
wszystkie pokretta/dzwignie zaciskowe sg
dobrze dokrecone/zaciggniete.

»  Sprawdz, czy klin rozdzielnik znajduje sie
w odpowiedniej odlegtosci od tarczy tngcej
(maksymalnie 5 mm).

»  Trzymaj rece z dala od tarczy tnacej.

*  Przed rozpoczeciem wykonywania
Jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub
nastawczych odczekaj, az tarcza tngca sie
zatrzyma.

»  Uzywaj popychacza do posuwania
przedmiotu obrabianego i w czasie ciecia
trzymaj rece w odlegtosci przynajmniej
150 mm od tarczy.

*  Nie siegaj poza tarcze tngca.

»  Gdy popychacz nie jest uzywany, zawsze
odkfadaj go na swoje miejsce.

*  Nie stawaj na pilarce.

* W czasie transportu géma cze$c¢ tarczy tngcej
powinna by¢ przykryta, na przyktad osfona.

*  Nie uzywaj osfony tarczy do manipulowania
ani transportu.

»  Tak ustaw prowadnice oporows, by nie
dotykata do gérnej osfony tarczy.

*  Sprawdz, czy stolik jest dobrze
zamocowany.

»  Uzywaj pilarki wytgcznie do cigcia drewna.

*  Wycinanie rowkow, wpustow lub wypustow
Jest niedopuszczalne.

*  Sprawdz, czy w trybie pracy jako
pilarki stofowej jej ramie jej prawidtowo
zamocowane. Uzywaj maszyny tylko wtedy,
gdy stolik pilarki znajduje sie w poziomie.

Zastosowanie maszyny jako
pilarki ukosowej
»  Sprawdz, czy w trybie pracy jako pilarki
ukosowej gorna czesc tarczy tngcej jest
catkowicie ostonieta. Nigdy nie zdejmuj
gornej ostony tarczy, gdy maszyna jest
wykorzystywana jako pilarka ukosowa.
*  Nigdy nie przecinaj przedmiotow krotszych
niz 160 mm.
*  Bez dodatkowego podparcia wolno cigc¢
materiat o nastepujgcych maksymalnych
wymiarach:

D27111

- wysoko$¢ 90 mm, szeroko$¢ 220 mm,
dtugosc 550 mm

D27112

- wysokos$¢ 90 mm, szeroko$¢ 285 mm,
dfugosc 550 mm

- Dftuzsze przedmioty obrabiane
wymagajgq podparcia za pomocg
odpowiedniego dodatkowego stolika

e Zawsze dobrze mocuj przedmiot obrabiany.

Pozostate zagrozenia

W trakcie uzywania pilarki najwigksze zagrozenie
stanowia:

- obracajace sie elementy, jak np. tarcza
tngca, ktérej dotknigcie grozi powaznymi
konsekwencjami.

Przy korzystaniu z pilarek tarczowych pomimo
stosowania oston ochronnych i przestrzegania
przepiséw bhp nie da sig¢ unikng¢ pewnych
niebezpieczenstw. Nalezg do nich zwtaszcza:
- uszkodzenie narzadu stuchu wskutek
nadmiernego hatasu;

- niebezpieczenstwo wypadku, ktére stwarza
nieostoniety obszar obracajace;j sie tarczy
tnacej;

- niebezpieczenstwo doznania urazu przy
wymianie tarczy tnacej;

- przyciecie palcéw przy otwieraniu oston
ochronnych;

- zagrozenie zdrowia przez wdychanie
drewnianego pylu powstajgcego podczas
pitowania, a zwtaszcza debu i buku.

- Istnieje niebezpieczenstwo zranienia
znajdujgcych sie w poblizu oséb przez
wylatujgce kawatki przedmiotu obrabianego.

- Istnieje niebezpieczenstwo zranienia
wylatujgcymi kawatkami metalu w razie
przeciecia prowadnicy oporowe;j.

- Duze ilosci niesprzatanego pytu stwarzajg
zagrozenie pozarem.

- Uzywanie pilarki w temperaturach ponizej -10
oC lub powyzej +45 oC stanowi ogolne ryzyko.

Na poziom hatasu majg wptyw nastepujace
czynniki:

- pitowany materiat
- rodzaj pity tarczowej
- sita posuwowa

Na wytwarzanie pytu majg wptyw nastepujace
czynniki:

- zuzycie pity tarczowej

- odsysanie pytu z predkoscia powietrza
mniejsza niz 20 m/s
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- niedoktadne prowadzenie przedmiotu
obrabianego.

Oznaczenia na
elektronarzedziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce
piktogramy:

Zwrécenie uwagi na bezpieczenstwo
uzytkowania.

Przed uzyciem dokfadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Przy korzystaniu z maszyny jako
pilarki ukosowej zawsze sprawdzaj,
czy gorna czesc¢ pity tarczowej jest
catkowicie ostonieta. Maszyny uzywaj
tylko wtedy, gdy stolik pilarki znajduje
sie w poziomej pozycji.

Przy korzystaniu z maszyny jako
pilarki stolowej zawsze sprawdzaj,

czy ostony gornej i dolnej tarczy sg
zamontowane i prawidtowo dziataja.
Maszyny uzywaj tylko wtedy, gdy stolik
pilarki znajduje sie w poziomej pozyciji.

s E _Przy c_iecil_J wzdtuzn)_/m w trybie pracy
jako pilarki ukosowej przestrzegaj
wskazéwek podanych w punkcie
,Ciecie przy uzyciu prowadnicy
szynowej”.

v B w) Uchwyt do przenoszenia.
UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. A2)

Kod daty (76), ktory zawiera réwniez rok produkcii,
jest wydrukowany na obudowie:

Przykifad:
2010 XX XX

Rok produkgiji

Zakres dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 kombinowana pilarka stotowa i ukosowa
1 pita tarczowa

1 prowadnica dystansowa do cigcia wzdtuznego
1 gorna ostona tarczy

1 popychacz

1 przylacze do odsysania trocin (rys. V)

1 klucz trzpieniowy Torx D30 Star

1 klucz trzpieniowy Torx D40 Star

1 instrukcja obstugi

1 rysunek pilarki w roztozeniu na czesci

» Sprawdz, czy pilarka i jej akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uruchomieniem maszyny dokfadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis pilarki (rys. rys. A1 - A6)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonuj
zadnych przerobek w elektronarzedziu
ani jego elementach, by nie narazac¢

sie na zniszczenie sprzetu lub
doznanie urazu ciata.

Rys. A1
1 Wytgcznik
2 Rekojes¢
3 Dzwignia zwalniajgca blokady gtowicy

4 Dodatkowe pokretto zaciskowe stolika pilarki
stotowej

5 Ruchoma przednia dolna ostona tarczy
6 Prawa prowadnica oporowa
7 Stolik nieruchomy
8 Naktadka szczelinowa
9 Zatrzask obrotu stolika
10 Dzwignia zaciskowa obrotu stolika
11 Ramie stolika obrotowego
12 Skala kata ciecia prostopadtego
13 Lewa prowadnica oporowa
14 Skala kata ciecia ukosowego
15 Dzwignia zaciskowa blokady pochylenia tarczy
16 Pokretto zaciskowe pilarki stotowej
17 Kotek blokady gtowicy
18 Pokretto ustalajgce szyny

Rys. A2

19 Stolik pilarki

20 Kilin rozdzielnik

21 Gérna ostona tarczy
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22 Prowadnica dystansowa do ciecia wzdtuznego
23 Kieszen popychacza

24 Ruchoma tylna dolna ostona tarczy

25 Otwory do mocowania dodatkowego osprzetu
26 Wyciecie dla utatwienia przenoszenia pilarki
76 Kod daty

Dostepne akcesoria

Rys. A3
27 Przytrzymywacz

Rys. A4
28 Stojak

ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Kombinowana pilarka stotowa i ukosowa
D27111/D27112 jest przeznaczona do uzytku
profesjonalnego. Ta precyzyjna maszyna moze
szybko i tatwo wykonywac ciecia prostopadte,
ciecia ukosowe, cigcia prostopadte pod katem lub
ciecia kombinowane.

Maszyna ta jest wyposazona w pite tarczowg
ze spiekami weglikowymi o nominalnej srednicy
305 mm.

NIE UZYWAJ jej w wilgotnym otoczeniu ani
w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

Ta kombinowana pilarka ukosowa i stotowa
stanowi elektronarzedzie do profesjonalnego
uzytku.

NIE POZWOL, by bawily sie nig dzieci.
Niedoswiadczone osoby moga korzystac z tej
maszyny tylko pod nadzorem.

OSTRZEZENIE: Uzywaj narzedzi tylko
zgodnie z ich przeznaczeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
tylko jednym napieciem. Dlatego sprawdz, czy
lokalne napiecie sieciowe odpowiada wartosci
podanej na tabliczce znamionowej pilarki.

D27111

Maszyna ta odznacza si¢ klasg ochrony 1 i dlatego
przewdd przytaczeniowy musi zawierac zyte
uziemiajgca.

D27112

O

Uszkodzony kabel sieciowy moze byé wymieniony
tylko przez autoryzowany warsztat serwisowy lub
specjaliste elektryka.

Pilarka zgodnie z normg EN 61029 jest
podwdjnie zaizolowana i dlatego zyta
uziemiajgca nie jest potrzebna.

Przedtuzacz

Uzywaj przediuzacza tylko wtedy, gdy jest
niezbednie konieczny. Musi on by¢ dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymywaé pobér mocy przez
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne). Zaleca
sie, by minimalny przekrdj zyt kabla wynosit

1,5 mm?, a jego dlugosc¢ nie przekraczata 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.

MONTAZ

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wytgcz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Sprawdz, czy wytgcznik jest wytgczony.
Niezamierzone zatgczenie pilarki moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Rozpakowanie (rys. B)

Ostroznie wyjmij pilarke z opakowania
transportowego.

Poluzuj pokretto ustalajgce szyny (18), wycofaj
gtowice pilarki do tytu i zamocuj jg w tym
potozeniu.

Zamocu;j stolik (19) w najwyzszej pozycji.

Nacisnij rekojes¢ (2) do dotu i wyciagnij kotek
blokujacy gtowice (17) tak, jak pokazano na
rysunku.

Delikatnie zwolnij nacisk i pozwodl, by gtowica
pilarki uniosta sie do géry do pozycji wyjsciowe;j.

Mocowanie pilarki do stofu warsztatowego
(rys. C)

» Wszystkie 4 nozki zawierajg otwory (36), ktore
pozwalajg na tatwe zamocowanie pilarki do
stotu warsztatowego. Otwory majg dwie rézne
Srednice, co pozwala na zastosowanie réznych
$rub mocujgcych. Do mocowania wystarczy
tylko jedna Sruba przetozona przez jeden
z otworow wykonanych w kazdej noézce. Przed
rozpoczeciem pracy dobrze zamocuj pilarke
tak, by nie mogta sie poruszy¢. By utatwi¢
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przestawianie pilarki, mozna jg przytwierdzi¢ do
ptyty widrowej grubosci przynajmniej 12,5 mm.
Ptyta taka daje sie fatwo mocowac¢ do stotu
warsztatowego i znéw odmocowywac w celu
zmiany miejsca ustawienia.

Sruby mocujace pilarke do ptyty widrowej nie
mogg wystawac od spodu, gdyz plyta ta musi
ptasko przylega¢ do stotu warsztatowego.
Przy mocowaniu pilarki wolno korzysta¢

tylko z istniejacych otworéw w ndzkach.
Przytwierdzenie pilarki w inny sposéb

moze przeszkadzac w jej prawidtowym
funkcjonowaniu.

By podczas pracy nie doszto do zablokowania
pity tarczowej lub innych niedoktadnosci,
powierzchnia montazowa powinna by¢ ptaska.
Gdy pilarka kiwa sie na ndézkach, podtéz pod
jedna z nich cienki kawatek materiatu, by w ten
sposéb uzyskaé niezbedng stabilno$¢ maszyny.

Przechowywanie kluczy do mocowania (rys. D)

Do zakresu dostawy maszyny nalezg nastepujgce
klucze:

1 klucz trzpieniowy T30 Star (37)
1 klucz trzpieniowy T30 Star (38).

* Po kazdym uzyciu w celu montazu lub regulacji
odktadaj klucze na swoje miejsce.

Mocowanie goérnej osfony tarczy (rys. E)

Gorna ostona tarczy (21) jest tak skonstruowana,
ze po przezbrojeniu maszyny na pilarke stotowg
mozna jg szybko i fatwo przytwierdzi¢ do klina
rozdzielnika (20).

 Poluzuj $rube (39) i pozostaw nakretke (40)
w jej szesciokatnym gniezdzie.

)

Trzymajgc ostone tarczy w pionie, zgraj
szczeling z tylu ostony z klinem rozdzielnikiem.

Nasadz ostone tarczy na klin rozdzielnik (20)
tak, by trzon $ruby wszedt w wyciecie.

Obraé¢ ostone tarczy do pionowej pozyciji,
w ktorej ostona jest utrzymywana na klinie
rozdzielniku.

.

W16z $rube (39) w otwor i dokreé ja specjalnym
kluczem trzpieniowym Torx.

Montaz pify tarczowej (rys. rys. D i F1 - F5)
OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed

zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow

badz przed wykonaniem regulacji

lub naprawy wylacz pilarke i wyjmij

wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Sprawdz, czy wytgcznik jest wytgczony.

Niezamierzone zatgczenie pilarki moze

doprowadzi¢ do wypadku.
OSTRZEZENIE: Zeby nowej pity
tarczowej sg bardzo ostre i mogg byc
bardzo niebezpieczne.

OSTRZEZENIE: Po zatozeniu bgdz
wymianie pity tarczowej zawsze
sprawdzayj, czy jest ona catkowicie
osfonieta ostfong.

OSTRZEZENIE: Pife tarczowg wolno
wymieniac tylko zgodnie z opisem.
Uzywaj tylko pit tarczowych zgodnych
ze specyfikacjg, a najlepiej o nr
katalogowym DT4350.

By zamocowac nowg pite tarczowa, trzeba ustawic¢
stolik pilarki w najwyzszej pozycji i rowniez do
najwyzszej pozycji uniesc¢ gtowice pilarki.

D27111

» Przez otwor (42) w obudowie wiéz klucz
trzpieniowy T30 Star (37) w czop koncowy
wrzeciona (rys. F1). W6z klucz trzpieniowy
T40 Star (38) w feb sruby do mocowania pity
tarczowej (43) (rys. F3).

Sruba do mocowania pity tarczowej ma lewy
gwint; w celu odkrecenia przytrzymaj mocno
klucz trzpieniowy i obré¢ srube w prawo.

Nacis$nij dzwignie zwalniajgcg blokady gtowicy
(3), by uwolni¢ dolng ostone tarczy (5 i 23).
Teraz pociggnij doing ostone tarczy mozliwie jak
najbardziej do gory (rys. F4).

Wykre¢ srube mocujgca pity tarczowej (43)
i zdejmij zewnetrzng podktadke kotnierzowg
(44) (rys. F5).

Sprawdz, czy wewnetrzna podktadka
kotnierzowa i obydwie strony pity tarczowej sg
czyste i niezapylone.

Zatoz pite tarczowg (45) na wewnetrzne
odsadzenie (46) wewnetrznej podkfadki
kotnierzowej (47). Zwraca sie uwage, ze zeby
na dole pity tarczowej muszg by¢ skierowane
do tytu pilarki (od uzytkownika).

Starannie ustaw pite tarczowg i zwolnij doing
ostone tarczy.

Ponownie zat6z zewnetrzng podkiadke
kotnierzowa.




» Dokre¢ $rube mocujgca tarczy (43), obracajac
ja w lewo, a drugg reka przytrzymujac klucz
trzpieniowy.

* Po uzyciu wioz klucze trzpieniowe do kieszeni
(rys. D).

D27112

» Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (75), by
ustali¢ pite tarczowa w swojej pozyciji (rys. F2).
W6z klucz trzpieniowy T40 Star (38) w teb
Sruby do mocowania pity tarczowej (43)

(rys. F3).

Sruba do mocowania pity tarczowej ma lewy
gwint; w celu odkrecenia przytrzymaj mocno
klucz trzpieniowy i obro¢ srube w prawo.

.

Nacisnij dzwignie zwalniajgca blokady gtowicy
(3), by uwolni¢ dolng ostone tarczy (5 i 23).
Teraz pociggnij dolng ostone tarczy mozliwie jak
najbardziej do gory (rys. F4).

Wykre¢ $rube mocujaca pity tarczowej (43)
i zdejmij zewnetrzng podktadke kotnierzowg
(44) (rys. F5).

Sprawdz, czy wewnetrzna podkiadka
kotnierzowa i obydwie strony pity tarczowej sg
czyste i niezapylone.

Zatoz pite tarczowg (45) na wewnetrzne
odsadzenie (46) wewnetrznej podkiadki
kotnierzowej (47). Zwraca sie uwage, ze zeby
na dole pity tarczowej muszg by¢ skierowane
do tytu pilarki (od uzytkownika).

.

Starannie ustaw pite tarczowg i zwolnij dolng
ostone tarczy.

Ponownie zatéz zewnetrzng podktadke
kotnierzowa.

.

Dokre¢ srube mocujacy tarczy (43), obracajgc
ja w lewo, a drugg reka naciskajgc przycisk
blokady wrzeciona (75).

» Po uzyciu wtoz klucze trzpieniowe do kieszeni
(rys. F2).

Regulacje
OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wylacz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Sprawdz, czy wytgcznik jest wytaczony.
Niezamierzone zatgczenie pilarki moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Regulacja pity tarczowej (rys. F5)

Gdyby przy zatgczaniu i wytgczaniu pita tarczowa
drgata, wykonaj opisane nizej operacje.

 Poluzuj $rube przechodzgca przez podktadke
kotnierzowg (44) i obré¢ tarcze (45) o ¢wieré
obrotu.

» Ponownie dokre¢ $rube i sprawdz, czy tarcza
nadal drga.

» Powtarzaj te dwie operacje, az tarcza
przestanie drgac.

Regulacja maszyny jako pilarki
ukosowej

Kombinowana pilarka stotowa i ukosowa

zostata doktadnie wyregulowana w zakfadzie
produkcyjnym. Gdyby podczas transportu lub

z jakiegokolwiek innego powodu zaistniata
konieczno$¢ ponownej regulacji, wykonaj opisane
nizej operacje. Po prawidtowym wykonaniu
regulacji nie trzeba juz jej powtarzac.

Kontrola i regulacja kata ustawienia pity
tarczowej wzgledem prowadnicy oporowej
(rys. rys. G1 - G4)

Zwolnij dzwignie zaciskowg obrotu stolika (10)
i jednoczesnie naci$nij do dotu zatrzask (9), by
zwolni¢ ramie (11).

Tak obréc¢ ramie, by zatrzask przytrzymat je
w pozycji kata cigcia prostopadtego 0o. Nie
zaciggaj dzwigni.

Opusé¢ gtowice do dotu tak, by pita tarczowa
akurat znalazta sie w szczelinie (48).
Przytéz katownik (przymiar katowy) (49) do
lewego boku prowadnicy oporowej (13) i pity
tarczowej (45) (rys. G3).

OSTRZEZENIE: Tak przytéz katownik,
by nie dotykat zebow pity tarczowey.

Przebieg regulaciji jest nastepujacy:

Poluzuj $ruby (50) i tak obro¢ ramie stolika
obrotowego wraz ze skalg w lewo lub w prawo,
az kat miedzy pitg tarczowg a prowadnicg
oporowg wyniesie doktadnie 900.

Ponownie dokre¢ sruby (50). Wskazanie

kata obrotu stolika nie ma w tym momencie
znaczenia.
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Regulacja wskaznika kata ciecia prostopadfego
(rys. rys. G1, G2 i H)

Zwolnij dzwignie zaciskowa obrotu stolika (10)
i jednoczesnie naci$nij do dotu zatrzask (9), by
uwolni¢ ramie (11).

Obrd¢ ramie obrotu stolika, by wskaznik kata
ciecia prostopadtego (51) wskazat 0 o, patrz
rys. H.

Przy zwolnionej dzwigni zaciskowej obrotu
stolika zatrzasnij stolik w pozycji 0 o przez takie
obrécenie ramienia, by przeszito przez zero.

Zaobserwuj wskaznik (51) i skale kata cigcia
prostopadtego (12). Gdy wskaznik ten nie
znajduje sie doktadnie w pozycji zerowej,
poluzuj srube (52) i przesun wskaznik, az
wskaze 0 0. Ponownie dokreé srube.

Regulacja blokady obrotu stolika/preta
blokujacego (rys. I)

Gdy stolik pilarki daje sie poruszaé przy
zaciggnietej dzwigni zaciskowej obrotu stolika (10),
trzeba wyregulowaé blokade obrotu stolika/pret
blokujacy (53).

.

Zwolnij dzwignie zaciskowg obrotu stolika (10).

Za pomoca wkretaka (54) catkowicie wkreé
blokade obrotu stolika/pret blokujacy (53).
Nastepnie wykrec¢ pret o éwier¢ obrotu.
Sprawdz, czy stolik sie nie porusza, gdy
dzwignia (10) jest zaciggnieta w dowolnym
potozeniu katowym stolika (nie zatrzaskowym).

Kontrola i regulacja kata miedzy pitg tarczowa
a stolikiem (rys. rys. J1 - J4)

Poluzuj dzwignie zaciskowg blokady pochylenia
tarczy (15).

Nacisnij gtowice pilarki w prawo, by mie¢
pewnosé, ze znajduje sie doktadnie w pionie.
Ponownie zaciggnij dzwignie zaciskowg
blokady pochylenia tarczy.

Opus¢ gtowice do dolu tak, by pita tarczowa
akurat weszta w szczeling (48).

Pionowo ustawiony przymiar katowy (49)
przytéz do stolika i pity tarczowej (45) (rys. J2).

OSTRZEZENIE: Tak przytéz katownik,
by nie dotykat zebow pity tarczowey.

Przebieg regulaciji jest nastepujacy:

» Zwolnij dzwignie zaciskowg blokady pochylenia
tarczy (15) i wkre¢ badz wykre¢ Srube
zderzakowg (55), az tarcza znajdzie sie pod
katem prostym wzgledem stolika (mierzonym
przymiarem katowym).

» Gdy wskaznik kata ciecia ukosowego (56)
nie pokazuje zera na skali (14), poluzuj $rube
ustalajgca (57) i odpowiednio go wyreguluj.

Przestawianie prowadnicy oporowej (rys. K1
iK2)

Gorng czesé lewej prowadnicy oporowej mozna
przesung¢ w lewo. Uzyskane w ten sposéb
miejsce umozliwia pochylenie pity tarczowej
maksymalnie o 450 w lewo. By przestawi¢
prowadnice oporowg (13):

* Poluzuj plastikowe pokretto (58) i przesun
prowadnice oporowg w lewo.

» Przeprowadz prébe przy wytaczone;j pilarce
i sprawdz odstep miedzy pitg tarczowg
a prowadnicg oporowg. Tak ustaw prowadnice
oporowa, by znalazta sie mozliwie jak najblizej
tarczy, ale bez ograniczania ruchu ramienia
pilarki do dotu i do géry.

» Dobrze dokre¢ pokretto.

OSTRZEZENIE: Rowek prowadzacy
(59) moze sie zatyka¢ maczka
drzewng. By go oczyscic, postuz sie
patyczkiem lub sprezonym powietrzem.

Ruchomg czes$¢ prawej prowadnicy oporowej
mozna przestawic, by zwiekszy¢ powierzchnie
oparcia przedmiotu obrabianego w obszarze
pity tarczowej, gdy pita ta jest pochylona o 450
w lewo. Droga przesuwu w obydwu kierunkach
jest ograniczona przez zderzaki. By przestawi¢
prowadnice oporowg (6):

 Poluzuj nakretke motylkowg (60), by zwolni¢
prowadnice oporowg (6).

Przesun prowadnice oporowg w lewo.

» Wykonaj probe przy wytaczonej pilarce
i sprawdz odlegto$¢ migdzy pitg tarczowa
a prowadnicg oporowg. Tak ustaw prowadnice
oporowa, by znalazta si¢ mozliwie jak najblizej
pity tarczowej, ale bez ograniczania ruchu
ramienia pilarki do dotu i do gory.

Dokre¢ nakretke motylkowg (60), by ustali¢
prowadnice oporowg.




Kontrola i regulacja kata pochylenia tarczy
(rys. rys. J1, J5i K1)

 Poluzuj pokretto ustalajace (58) lewej
prowadnicy oporowej i przesun gorng jej czesc
jak najdalej w lewo.

 Poluzuj dzwignie zaciskowg blokady pochylenia
tarczy (15) i przesun gtowice pilarki w lewo.
Jest to pozycja kata ciecia ukosowego 45°.

» Sposob regulacji jest nastepujacy:

» Odpowiednio wkreé lub wykre¢ srube
zderzakowa (61), az wskazowka (56) pokaze
wartosc 45°.

OSTRZEZENIE: W czasie regulacji
zaleca sie podtrzymywac glowice
pilarki, gdyz utatwia to obracanie $ruby
nastawczej.

Regulacja prowadnicy szynowej (rys. L)
» Regularnie sprawdzaj szyny, czy nie majg luzu.

* By zmniejszy¢ luz, powoli obracaj srube
zderzakowa (62) w prawo, przesuwajgc w tym
czasie gtowice pilarki do tytu i do przodu.

Regulacja maszyny w trybie
pracy jako pilarki stotowej

Przezbrajanie maszyny z pilarki ukosowej na
pilarke stofowg (rys. rys. A1iA2)

Zamocuj stolik (19) w najwyzszej pozycii.
Ustaw pite tarczowg w pozyciji ciecia
prostopadtego (00) i zacisnij dzwignie obrotu
stolika (10) (rys. A1).

Zamocuj glowice pilarki w tylnej pozycji przez
dokrecenie pokretta ustalajacego szyny (16).
Nacisnij dzwignie zwalniajgca blokady gtowicy
(3), by opusci¢ gtowice, a nastepnie nacisnij
kotek blokujgcy gtowicy (17).

Zgodnie z ponizszym opisem zat6z prowadnice
dystansowg (22).

.
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Regulacja klina rozdzielnika (rys. rys. M1 i M2)

Klin rozdzielnik (20) jest prawidtowo ustawiony,
gdy jego ostrze nie znajduje sie wyzej niz 2 mm od
najwyzej potozonego zeba pity tarczowej, a jego
zakrzywiony korpus jest oddalony od zebow pity
najwyzej 0 5 mm (rys. M1).
 Poluzuj $ruby (63) mocujgce klin rozdzielnik,
by méc go przestawi¢ do gory lub do dotu
(rys. M2).

Przestaw klin rozdzielnik do géry lub do dotu,
az znajdzie sie¢ we wiasciwej pozycji.

Ponownie mocno dokre¢ sruby (63).

Montaz i regulacja prowadnicy dystansowej
(rys. rys. N1 - N4)

Przesun wspornik (64) w prawo (rys. N1).
Ptytka zaciskowa musi zajs¢ za przednig
krawedz stolika pilarki.

Dosun prowadnice (22) do pity tarczowe;j.

Obré¢ dzwignie (65) do dotu, by ustalié
prowadnice w swoim potozeniu.

Sprawdz, czy prowadnica jest réwnolegta do
pity tarczowe;.

Sposob regulacji jest nastepujacy:

Poluzuj pokretto zaciskowe (66), ktére mocuje
prowadnice do wspornika (rys. N2).

Tak ustaw prowadnice, by znalazia sie

w pozycji rownolegtej do pity tarczowej.
Roéwnolegtosc¢ jest zachowana, gdy odlegtosé
miedzy pitg tarczowg a prowadnicg z przodu
i z tylu jest taka sama.

Po zakonczeniu regulacji ponownie dokre¢
pokretio. Jeszcze raz sprawdz, czy prowadnica
jest rownolegta do tarczy.

Sprawdz, czy wskaznik (67) pokazuje na skali
zero (rys. N3). Jezeli wskaznik nie pokazuje
doktadnie zera, poluzuj $rube (68) i tak go
przestaw, by wskazywat 0o. Ostatecznie dokre¢
Srube.

Prowadnice mozna obrdcic, co pozwala na
prowadzenie przedmiotu obrabianego wzdtuz
jej szerszego (52 mm) lub wezszego (8 mm)
boku. Mozna wéwczas korzysta¢ z popychacza
przy cieciu wzdtuznym cienkich przedmiotow
obrabianych (rys. N4).

By prowadzi¢ przedmiot obrabiany wzdtuz
waskiego boku (8 mm), poluzuj pokretto ustalajace
(66) i wysun prowadnice (22) z uchwytu (70).
Obré¢ prowadnice | ponownie nasun jg na uchwyt
tak, jak pokazano na rysunku N4.

By prowadzi¢ przedmiot obrabiany wzdtuz
szerokiego boku (52 mm), nasun prowadnice na
uchwyt tak, by jej szerszy bok znalazt sie w pionie
(rys. N1).

OSTRZEZENIE:
* Przy cieciu wzdtuznym cienkich

przedmiotéw obrabianych prowadz
Je wzdtuz waskiego boku prowadnicy
(8 mm), by moc tatwiej manipulowac
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popychaczem miedzy pitg tarczowg
a prowadnicag.

* Tylny koniec prowadnicy powinien
pokrywac sie z przednig strong klina
rozdzielnika.

Regulacja stolika pilarki (rys. rys. A1, A2

Stolik (19) mozna recznie przesuwac do goéry
lub do dotu. Na zgdanej wysokosci ustala sie go
dwoma pokrettami zaciskowymi.

 Poluzuj pokretta zaciskowe stolika zaréwno
gtowne (16), jak i dodatkowe (4). Nie wykrecaj
ich jednak catkowicie.

» Ustaw stolik na Zgdanej wysokosci.

» Dokrec¢ pokretta zaciskowe stolika. Najpierw
dokre¢ pokretto gtéwne (16), a nastepnie
pokretto dodatkowe (4).

Przezbrajanie maszyny z pilarki stofowej na
pilarke ukosowg (rys. rys. A1iA2)

« Zamocyj stolik (19) w najwyzszej mozliwej
pozyciji.

= Nacisnij rekojesc (2) do dotu i wyciggnij kotek
blokujgcy gtowicy (17) tak, jak pokazano na
rysunku.

« Delikatnie pozwdl, by gtowica pilarki uniosta sie¢
do gory do pozycji wyjsciowe;.

Przed rozpoczeciem pracy

» Zamontuj wiasciwg pite tarczowa. Nie powinna
ona by¢ nadmiernie zuzyta, a jej maksymalna
predko$¢ obrotowa nie moze przekraczac
dopuszczalnej wartoSci.

Nie prébuj cigc bardzo matych przedmiotéw.

» Podczas cigcia nie wywieraj nadmiernego
nacisku na pite tarczowg i nie staraj sie
przy$pieszac pracy.

* Przed rozpoczeciem cigcia pozwol, by silnik

osiggnat maksymalng predkoSc obrotowg.

Upewnij sie, czy wszystkie pokretta zaciskowe/
dzwignie sg dobrze dokrecone/zaciggniete.

» Zamocuj obrabiany przedmiot.

Chociaz pilarka ta nadaje sie do pitowania
drewna i wielu innych materiatow
niezelaznych, podane tutaj wskazowki
dotyczgce obstugi odnoszg sie wytgcznie do
ciecia drewna. ldentyczne wytyczne majg
zastosowanie takze do innych materiatow.
Pilarki tej nie wolno wykorzystywac do ciecia
Zelaza i stali ani eternitu i muru! Nie uzywaj
Sciernic.

.

.

* Przy cieciu metali niezelaznych stosuj
odpowiednig pile tarczowg DEWALT o kacie
natarcia ostrza -50. Za pomocg zacisku
stolarskiego Srubowego zamocuj materiat w
swojej pozycji.

» Zawsze uzywaj naktadki szczelinowey.
Wymien jg, gdy szerokos$c szczeliny
przekroczy 10 mm.

* Sprawdz, czy pitowany materiat jest dobrze
zamocowany.

» W czasie pracy tylko lekko napieraj na pite
tarczowg i nigdy nie wywieraj na nig bocznego
nacisku.

* Unikaj przecigzania pilarki.
» Po zakoriczeniu pracy zawsze usuwaj pyt

z maszyny, gdyz grozi on zablokowaniem
dolnej osfony tarczy!

* Przy pitowaniu drewna i produktow drzewnych
zawsze uzywaj odkurzacza przemystowego
do odsysania pytu zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami o emisji pytow.

OBSLUGA
Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze

A przestrzegaj wskazowek dotyczgcych
bezpieczenstwa i obowigzujgcych
przepiséw.
OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wylacz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Sprawdz, czy wytgcznik jest wytgczony.
Niezamierzone zatgczenie pilarki moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Przy ustawianiu maszyny zwré¢ uwage na
ergonomiczng wysokosc¢ stolika i czy jest on
wystarczajgco stabilny. Wybierz takie miejsce
ustawienia maszyny, by operator miat dobrg
widoczno$c¢ i wystarczajgcg ilos¢ miejsca
wokot maszyny, pozwalajgcg mu na swobodne
operowanie przedmiotami obrabianymi.

By ograniczy¢ skutki wibracji, zadbaj o to, by
temperatura otoczenia nie byta zbyt niska,

by maszyna i akcesoria byty prawidtowo
konserwowane, a wielko$¢ przedmiotow
obrabianych byta odpowiednia do tej maszyny.
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Zatgczanie i wyfgczanie (rys. O

Zamontowany wytgcznik jest wytgcznikiem
zanikowym: gdy z jakiegokolwiek powodu nastgpi
przerwa w doptywie pradu, wytgcznik trzeba
ponownie $swiadomie zatgczy¢.

» By zatgczy¢ maszyne, nacisnij zielony przycisk
JStart” (71).

« By wylgczy¢ maszyne, nacisnij czerwony
przycisk ,Stop” (72).

Ciecia podstawowe

Jakos¢ ciecia

Czystos¢ krawedzi ciecia zalezy od szeregu
czynnikéw, jak na przyktad materiat. Gdy
wymagane jest bardzo gtadkie ciecie, zaleca sie
uzycie ostrej pity tarczowej (60 zebdw ze spiekami
weglikowymi) przy matej, rownomiernej predkosci
ciecia.

OSTRZEZENIE: Zadbaj o to, by

A materiat w czasie cigcia nie petzat;
dobrze go zamocuj. Przed uniesieniem
ramienia pilarki zaczekaj, az tarcz
catkowicie cig zatrzyma. Gdy jednak
z tytu przedmiotu obrabianego
odszczypujg sie drobne widkna
drzewne, przyklej na linii ciecia
kawatek specjalnej tasmy. Przepituj
Ja razem z materiatem i ostatecznie
Sciggnij.

Odsysanie pytu (rys. A5)
Maszyna zawiera 38 mm przytacze do odsysania
pytu na gornej ostonie tarczy.
» Przy wszelkich pracach zwigzanych z pitowaniem
przytacz odpowiedni odpylacz ssacy.

Ciecie prostopadfe

Praca bez ostony pity tarczowej jest niebezpieczna.
Wszystkie ostony muszg by¢ prawidtowo
zamontowane i gotowe do pracy.

Ogolne postugiwanie si¢
- W trybie pracy jako pilarka ukosowa gtowica
maszyny automatycznie blokuje sie w gérnym
pofozeniu spoczynkowym.

- Glowice pilarki odblokowuje sie przez
nacisnigcie dzwigni zwalniajgcej. Przy
opuszczaniu gtowicy do dotu ruchoma dolna
osfona tarczy automatycznie sie chowa.

Po zakonczeniu ciecia nigdy nie prébuj
przytrzymywac¢ dolnej ostony tarczy,
lecz pozwdl, by powrécita do potozenia
spoczynkowego.

Pilarka D27111 moze cig¢ przedmioty
szerokosci do 220 mm i grubosci do 90

mm. Pilarka D27112 moze cig¢ przedmioty
szerokosci do 285 mm i grubosci do 90 mm.
Doktadne mozliwosci ciecia podano w danych
technicznych. Dlugos¢ przedmiotu obrabianego
bez odpowiedniego podparcia nigdy nie moze
przekracza¢ szerokosci podstawy. Koniec
przedmiotu obrabianego bez dodatkowych
urzadzen mocujgcych nigdy nie moze by¢
oddalony od pity tarczowej bardziej niz

0 160 mm.

W czasie pitowania zawsze trzymaj rece

w bezpiecznej odlegtosci od pity tarczowej
(przynajmniej 160 mm). Przy cigciu krétkich
przedmiotéw obrabianych (minimum 160 mm
z lewej lub z prawej strony pity tarczowej)
niezbedne jest zastosowanie odpowiedniego
zacisku Srubowego, ktéry wchodzi w sktad
akcesoriow.

Minimalna dlugos¢ obrzynu wynosi 10 mm.

Przy cieciu przedmiotéw dtuzszych niz
szeroko$c¢ stotu sprawdz, czy przedmiot

ten jest stabilnie podparty na catej swej
diugosci. Wystajgce czesci przedmiotu
podeprzyj na przyklad za pomocg wspornikéw
przedituzajgcych dostepnych w ramach
akcesoriow.

Przy cieciu elementéw z PCV zaleca
sie podktada¢ pod nie klocek drewniany
o odpowiednio dopasowanym do nich ksztatcie.

Prostopadle cigcie poprzeczne (rys. rys. A1i P)

Poluzuj dzwignie zaciskowg obrotu stolika (10)
i nacisnij do dotu zatrzask (9).

Blokade ustaw w pozycji Oo i zaciggnij dzwignie
obrotu stolika.

Przytéz do prowadnicy oporowej (6 i 13)
przedmiot, ktéry ma by¢ przeciety.

Chwy¢ rekojes¢ (2) i nacisnij dzwignie
zwalniajaca (3), by odblokowaé gtowice pilarki.

Zatacz maszyne i odczekaj, az pita tarczowa
osiggnie maksymalng predkos$¢ obrotowa.
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* Opus¢ glowice pilarki do dotu, by przecig¢
drewno, zagtebiajac pite tarczowg w nakfadce
szczelinowej z tworzywa sztucznego (8).

» Po zakonczeniu cigcia, wylgcz maszyne
i odczekaj, az pita tarczowa catkowicie sie
zatrzyma, zanim pozwolisz na wycofanie sig¢
gtowicy do gornego potozenia spoczynkowego.

Ciecie przy uzyciu prowadnicy szynowej (rys. Q)

Przy wykorzystaniu prowadnicy szynowej mozna
przecina¢ szersze przedmioty obrabiane.

» Zwolnij pokretto ustalajgce szyny (18).
 Przyciaggnij glowice pilarki do siebie i zatgcz
maszyne.

» Opus¢ pite tarczowg na przedmiot obrabiany
i przemies¢ gtowice pilarki do tytlu az do
zakonczenia cigcia.

» Dalej postepuj zgodnie z powyzszym opisem.

c OSTRZEZENIE:
* Nie przecinaj przedmiotéw
obrabianych mniejszych niz 50 x

100 mm.

» Pamietaj o zabezpieczeniu gtowicy
pilarki w tylnej pozycji po zakonczeniu
ciecia.

Ciecie mafych przedmiotow (rys. rys. K1i K2)

Gorna czes¢ lewej prowadnicy oporowej (13)

i ruchoma czes$¢ prawej prowadnicy oporowej

(6) dajg sie przestawiac, by przy cieciu matych
przedmiotéw uzyskac¢ jak najwiekszg powierzchnie
oparcia.

Ustaw pite tarczowg w pionie.

Poluzuj pokretio z tworzywa sztucznego (58)
0 przynajmniej trzy petne obroty.

Lewa prowadnice oporowg mozliwie jak
najbardziej przybliz do pity tarczowe;j.

Dokre¢ pokretto.
Poluzuj nakretkg motylkowa (60).

Prawg prowadnice oporowg mozliwie jak
najbardziej przybliz do pity tarczowe;j.

Dokre¢ nakretke motylkowa.

.

)

Ciecie prostopadfe pod katem (rys. rys. A1iR)
« Zwolnij dzwignie zaciskowg obrotu stolika
(10) i nacisnij zatrzask (9) do dotu. Obroé
ramie w lewo lub w prawo az do nastawienia
zgdanego kata ciecia prostopadtego.

» Zatrzask stolika obrotowego zaskakuje
automatycznie w pozycjach 10°, 15°, 22,5°,
31,62° i 45° z lewej i z prawej strony, a takze
w pozycjach 500 z lewej oraz 600 z prawej
strony. W celu uzyskania posrednich katow
mocno przytrzymaj gtowice w odpowiedniej
pozyciji i zaciggnij dzwignie zaciskowa obrotu
stolika.

Przed rozpoczeciem pitowania zawsze najpierw
mocno zaciggaj dzwignie zaciskowg obrotu
stolika.

Dalej postepuj tak, jak przy prostopadtym cieciu
poprzecznym.

OSTRZEZENIE: Gdy odcinany
A kawatek pitowanego sko$nie
drewnianego elementu jest maty,
tak umie$¢ drewno w pilarce, by
kawalek ten znalazt sie po tej stronie
pity tarczowej, ktéra tworzy wiekszy
kat z oporg, to znaczy przy cieciu
prostopadtym w lewo odcinany
kawatek powinien sie znajdowac
z prawej strony, a przy cieciu
prostopadtym w prawo - z lewej strony.

Ciecie ukosowe (rys. rys. A1, K1i S)

Kat cigcia ukosowego mozna nastawia¢ miedzy
480 w lewo i 20 w prawo. Przy cieciu ukosowym
ramie obrotu stolika daje sie obraca¢ w prawo lub
w lewo o kat miedzy 0 i maksymalnie 45°.

 Poluzuj pokretto ustalajgce (58) lewej
prowadnicy oporowej i przesun jej gérng
czgs¢ mozliwie jak najbardziej w lewo. Zwolnij
dzwignie zaciskowg blokady pochylenia tarczy
(15) i nastaw odpowiedni kat ciecia ukosowego.

» Zaciggnij dzwignie zaciskowa blokady
pochylenia tarczy (15).

» Dalej postepuj jak przy prostopadtym cieciu
poprzecznym.

Ciecie kombinowane

Ciecie kombinowane to potgczenie cigcia
prostopadtego pod katem i ciecia ukosowego.

» Najpierw nastaw kat ciecia ukosowego,
a nastepnie kat ciecia prostopadtego.

Ciecie w trybie pracy jako pilarki stofowej
» Zawsze uzywaj klina rozdzielnika.
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» Zawsze sprawdzaj, czy klin rozdzielnik i ostona
tarczy sg prawidtowo zamontowane.

» Zawsze sprawdzaj, czy kat ciecia
prostopadtego jest nastawiony na 0o, a pilarka
zamocowana w tej pozycji.

OSTRZEZENIE: W tym trybie pracy
nigdy nie przecinaj metalu.

Ciecie wzdtuzne (rys. T)
Nastaw kat ciecia ukosowego na 0o.

Ustaw stolik pilarki na odpowiedniej wysokosci.
Wysokosc¢ ta jest prawidtowa, gdy ostrza
gornych trzech zebow pity tarczowej wystaja
ponad gérng powierzchnie przedmiotu
obrabianego. Sprawdz, czy stolik pilarki jest
dobrze zamocowany na wybranej wysokosci.

Zamocuj prowadnice dystansowg w zgdanej
odlegtosci.

Doci$nij przedmiot obrabiany ptasko do stolika
i do prowadnicy dystansowej. Przytrzymaj go w
odlegtosci okoto 25 mm od pity tarczowe;j.

Obydwie rece trzymaj z dala od obszaru ciecia
pity tarczowe;.

Zatgcz maszyne i odczekaj, az pita tarczowa
osiggnie maksymalng predkosc¢ obrotowa.

Powoli wprowadzaj przedmiot pod gérng
ostone tarczy, dociskajac go przy tym mocno
do prowadnicy. Pozwdl, by zeby swobodnie
ciety materiat i nie napieraj na pite tarczowa.
Predkos¢ obrotowa pity utrzymuj na statym
poziomie.

.

.

.

.

Pamigtaj, by w poblizu pity tarczowej zawsze
uzywac popychacza (73).

Po zakonczeniu ciecia wytgcz maszyne,
odczekaj, az pita tarczowa catkowicie sig
zatrzyma, i usun przedmiot obrabiany.

c OSTRZEZENIE:
* Nigdy nie popychaj ani nie chwytaj za

odcinany kawatek materiatu.

* Przy cieciu wzdtuznym matych
przedmiotow zawsze uzywaj
popychacza.

)

Transport maszyny (rys. B)
 Jezeli zamierzasz transportowa¢ maszyne,
opus¢ gtowice pilarki i weisnij kotek blokujgcy
17).

» Zamocyj stolik (19) w najnizszej pozyciji.
Pokrettem ustalajgcym szyny ustal glowice
pilarki w przedniej pozycji, a ramie stolika
obrotowego - w prawej skrajnej pozyciji.
Przesun prowadnice oporowa (13) catkowicie
do wewnatrz, a dzwignig zaciskowa blokady
pochylenia tarczy (15) ustal glowice pilarki w
pionowej pozycji, by w ten sposéb uzyskac jak
najmniejsze wymiary maszyny.

Przy przenoszeniu pilarki zawsze korzystaj
z uchwytéw (26) pokazanych na rysunku B.

OSTRZEZENIE: Maszyne zawsze

A transportuj zmontowang jako pilarke
stofowg. Goérna osfona tarczy nie moze
byc¢ zdjeta. Nigdy nie przeno$ maszyny
za osfone tarczy.

KONSERWACJA

Pilarka ukosowa firmy DEWALT odznacza sie
duzg trwatoscig i prawie nie wymaga konserwacji.
Jednak warunkiem ciagtej, bezawaryjnej pracy
jest jej regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji

lub naprawy wytgcz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Sprawdz, czy wytgcznik jest wytgczony.
Niezamierzone zatgczenie pilarki moze
doprowadzi¢ do wypadku.

» Gdy pita tarczowa po wylgczeniu nie zatrzyma
sie w czasie krétszym niz 10 sekund, oddaj
jg do naprawy do autoryzowanego warsztatu
naprawczego DEWALT.

e

Czyszczenie

Przed uzyciem starannie sprawdz gérng ostone,
ruchomag dolng ostone tarczy i rure ssgca,

czy prawidtowo dziatajg. Upewnij sie, czy nie
blokujg ich trociny, pyt lub kawatki przedmiotow
obrabianych.

Gdyby miedzy pitg tarczowg a ostonami utkwity
fragmenty przedmiotu obrabianego, wytacz
maszyne i dalej postepuj zgodnie z instrukcjami
w punkcie Montaz pity tarczowej. Usun tkwigce
elementy i ponownie zamontuj pite tarczowa.
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OSTRZEZENIE: Gdyby w obszarze
szczelin wentylacyjnych zgromadzit
sie brud, wydmuchaj go suchym,
sprezonym powietrzem. Przy tej
czynnosci zatoz okulary ochronne

i maske przeciwpytowa.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
niemetalowych elementow
elektronarzedzia nie uzywaj
rozpuszczalnikéw ani agresywnych
chemikaliow. Chemikalia moga
ostabi¢ materiat, z ktérego wykonano
wspomniane elementy. Uzyj do

tego celu szmaty zwilzonej wodg

z fagodnym mydtem. Uwazaj, by do
wnetrza obudowy nie przedostata sie
jaka$ ciecz. Zadnego elementu pilarki
nie zanurzaj w wodzie.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, regularnie
czys¢ powierzchnie stotu.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, regularnie
czys$¢ odpylacz ssacy.

Czyszczenie i konserwacja nakfadki
szczelinowej (rys. U)

Regularnie czy$¢ obszar ponizej naktadki
szczelinowej. W razie zuzycia naktadki wymien jg
na nowa.

.

Wykre¢ wkrety (74) mocujgce naktadke
szczelinowa (8).

Zdejmij naktadke szczelinowg i oczys¢
znajdujacy sie pod nig obszar.

Ponownie utoz elementy naktadki szczelinowej
i Wioz wkrety.

.

Recznie dokre¢ wkrety.

Sposob regulacji naktadki szczelinowe;j jest
nastepujacy:

Opus¢ gtowice do dotu, az pita tarczowa
zagtebi sie w naktadke szczelinowa.

Tak ustaw kazdg czes$¢ naktadki szczelinowej,
by znalazty sie mozliwie jak najblizej zebdéw pity
tarczowe;j.

.

Dokre¢ wkrety.

o

Smarowanie

Maszyna ta nie wymaga dodatkowego
smarowania. Lozyska silnika sg nasmarowane na
state i wodoszczelne.

 Nie uzywaj oleju ani smaru, gdyz w potgczeniu
z pytem i trocinami moze doprowadzi¢ do
usterek w dziataniu maszyny.

» Obszary, w ktérych gromadza sie pyt i trociny,
regularnie czy$¢ suchg szczotka.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
A innych producentow nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do
tej pilarki, ich uzycie moze byc
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

Mocowanie przedmiotu obrabianego (rys. A3)

» Obracajgca sie pita tarczowa dociska przedmiot
obrabiany do prowadnicy oporowej i na ogot
wystarcza to do jego utrzymania.

» Gdyby jednak przedmiot obrabiany wykazywat
tendencje do skosnego ustawiania sie lub
przesuwania, najlepiej zastosuj zacisk srubowy
(27) dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

Podpieranie dfugich przedmiotéw obrabianych
(rys. A4)
* Dilugie przedmioty zawsze nalezy podpierac.

« Jezeli zachodzi potrzeba zwigkszenia dlugosci
stolika, by osiggnac¢ jak najlepsze wyniki ciecia,
stosuj podporki pod przedmioty obrabiane (28).
Mozna je naby¢ jako wyposazenie dodatkowe.
Dtugie przedmioty obrabiane podpieraj
korzystajac ze specjalnego oprzyrzgdowania.
Moga to by¢ kozty lub inne urzagdzenia
podpierajgce zwisajgce elementy.

24



Odsysanie pytu (rys. rys. A5, V)

OSTRZEZENIE: Przytgcz odpylacz
ssgcy zgodny z obowigzujgcymi
przepisami o emisji pytow.

» Do pilarki D27111 mozna przytaczy¢ opcjonalne
przytacze do odsysania trocin. Sposéb montazu
opisano w instrukcji obstugi przytacza.

« Pilarka D27112 jest dostarczana z przytgczem
do odsysania trocin.

Predkos¢ przeptywu powietrza wymuszanego
przez odpylacz powinna wynosi¢ 20 m/s +2 m/s.
Predkos¢ te nalezy zmierzy¢ na przytgczu do
odsysania pytu, gdy pilarka jest przytgczona do
odpylacza, ale niezatgczona.

By uzyska¢ wiecej informacji na temat wtasciwych
akcesoriow, skontaktuj sie ze swoim dilerem.

zst00532787 - 27-02-2023

Ochrona srodowiska

)54

Selektywna zbiorka odpadow. Wyrobu
tego nie wolno wyrzuca¢ do
normalnych $mieci z gospodarstw
domowych

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ wyrob DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go do
Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpaddw.

@ Dzigki selektywnej zbiérce zuzytych

wyrobow i opakowan niektére
%& materiaty mogg by¢ odzyskane

i ponownie wykorzystane. W ten

sposob chroni sie srodowisko

naturalne i zmniejsza popyt na

surowce.
Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli wymagajg
one oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktéw
zbiorczych lub zobowigzujg sprzedawcow do
przyjmowania ich przy zakupie nowego wyrobu.
Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystac¢ z tej ustugi, oddaj zuzyty sprzet do

autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukgji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktore
udzielajg informacji o warsztatach serwisowych.
Ich liste znajdziesz takze w Internecie pod
adresem: www.2helpU.com.
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji
Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo wysoka jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarandji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulacji ustawowych lecz sa ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1. JEDEN ROK Gwarangji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciggu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezptatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkéw

wymienionych w punktach 2 4):

2. Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikéw orginalnych produktéw DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwigzku z ich dziatalnoscig
gospodarcza lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy oséb nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytaczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarandji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarandji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pdznie].

2.4 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczen
wynikajacych z niniejszej gwarandji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie sg skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkow europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie sa objete
gwarandja.

3. Produkty nie objete europejska gwarancjg DEWALT PT

Gwarancja DEWALT PT nie s3 objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UE i EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu, np wiertta, brzeszczoty, tarcze scierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umoéw o $wiadczenie ustug lub uméw B2B s3 wytaczone
i podlegaja gwarancji okreslonej w szczegdtowych
warunkach umoéw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentagji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako czes¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkcji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zosta¢

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabryczne;.

4.2 Awaria lub uszkodzenia s wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobér do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

44 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynnosciami niezgodnymi
zinstrukcja obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoriéw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukgji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byfo naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
czesci zamianne nie sg oryginalne.

4.9 Produkt zostat przecigzony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytow
i innych materiatow.

4.11 W wyniku braku konserwadji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie
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4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim
dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu
wykonanego przez uzytkownika, ktdre s3 opisane
w instrukgji. Wszystkie produkty sa kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkgji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidtowosci powinny byc
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
« Szczotki weglowe Przewody
Obudowy Uchwyty
Kotnierze Uchwyty brzeszczotéw
Uszczelki O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow
Zestawy serwisowe

Narzedzia taczace
O-Ringi Szyny napedowe
Sprezyny Ograniczniki
Mtotowiertarki
Pobijaki Cylindry
Uchwyty narzedziowe Zapadki
Impact Tools
Zabieraki Uchwyty
Kowadto

5. Roszczenie gwarancyjne

5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.

5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym
dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub
autoryzowanego serwisu.

5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach
potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej
lub ja odrzuci.

54 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotdw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwadji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarancji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczer wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktére w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie s zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeliroszczenie gwarancji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit optaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrdcone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, terminéw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za whasciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarandji
Elektronarzedzi DEWALT sa dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu Band Servis FIXIT Hungary Kift.

Band Servis K Pasekam 4440 3526 Miskolc
Klasterského 2 CZz-76001 Zlin Zsolcai kapu 9-11. /49
CZ-140 00 Praha 4 Tel.: 00420 577 008 550,1 RMA system:
Tel.: 00420 244 403 247 Fax: 00420 577 008 559 http://rma.fixit-service.com
Fax: 00420 241 770 167 http://www.bandservis.cz E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com
Tel: +36 46 500 385
GO
Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu
ERPATECH Band Servis
ul. Bakaliowa 26 Paulinska ul. 22
05-080 Mosciska SK-91701 Trnava
Tel.: _(22) 431-05-05 Tel.: 00421 335 511 063
serwis@erpatech.pl Fax: 00421 335 512 624
(€2 Dokumentace zarucni opravy Przebieg napraw gwarancyjnych
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