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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji
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PILARKA UKOSOWA
DW712, DW712N

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia firmy
DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle
staranne wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze
firma DEWALT stata sie¢ prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw
profesjonalnych narzedzi.

Wynikowa gteboko$¢ przy ~ mm 70 70
maksymalnej szeroko$ci
212 mm

Ciecie prostopadte pod
katem 45° w prawo

Wynikowa szeroko$¢ przy ~ mm 212 212
maksymalnej glebokosci 70

mm
Dane techniczne Wynikowa gteboko$¢ przy ~ mm 70 70
maksymalnej szerokoSci
DW712 DWT712N 212 mm
Napiecie v 230 230 Ciecie ukosowe pod katem
Typ 4 2 45° w lewo
Moc wyj$ciowa W 1600 1600 Wynikowa szeroko$¢ przy ~ mm 300 300
Pobor pradu i A 8 8 maksymalnej glebokosci 50
Sredn!ca tarczy tnacej mm 216 216 mm
Z\Ziiclf:azg}loru centralnego  mm 30 30 Wynikowa gleboko$¢ przy ~ mm 50 50
Grubos¢ tarczy tnacej mm 18 1.8 maksymalnej szerokosci
Maksymalna predko$¢ obr/min 3500-4 600 5 400 i 3(_)0 mm
obrotowa tarczy tnacej Cigcie prostopadte
Maksymalna szerokosé ciecia mm 300 300 pod katem 31,62° przy
prostopadiego poprzecznego jednoczesnym cigciu
Maksymalna szeroko$¢ ciecia mm 212 212 ukosowym pod katem 33,85°
prostopadiego pod katem 45° Wynikowa gieboko$¢ przy ~ mm 65 65
Maksymalna gteboko$¢ cigcia  mm 70 70 maksymalnej szeroko$ci
prostopadtego 254 mm
Maksymalna gteboko$¢ ciecia  mm 50 50 Czas wybiegu pity tarczowej s <10 <10
ukosowego pod katem 45° Skuteczno$¢ odsysania trocin _mg/m <20 <20
Maksymalny kat ciecia Masa kg 21 21
prostopadtego
wilewo  50° 50° Poziom ci$nienia dBA) 91 91
__ wprawo __ 60° 60° akustycznego A
Maksymalny kat cigcia Niepewnos¢ pomiary BA 30 30
ukosowego (gt pochylenia Poziom mocy akustycznej A dB(A) 104 104
tarczy) N - : WA
wlewo 78° 78° iepewno$¢ pomiaru (A) 2,9 2,9
W prawo 2° 2°
Ciecie prostopadte Wazone czestotliwo$ciowo catkowite przyspieszenie
poprzeczne drgan na rekojesci (suma wektorowa trzech sktadowych

Wynikowa szeroko$¢ przy ~ mm 300 300
maksymalnej gtebokosci 70

mm

Wynikowa gteboko$¢ przy ~ mm 70 70
maksymalnej szerokosci

300 mm

Ciecie prostopadte pod
katem 45° w lewo

Wynikowa szerokos¢ przy ~ mm 212 212
maksymalnej gtebokosci 70
mm

kierunkowych) zmierzone wg normy EN 61029

Warto$¢ skuteczna m/s? 21 2,1

Niepewno$¢ pomiaru m/s? 1,5 1,5

Podana catkowita warto$¢ skuteczna
przyspieszenia drgan zostata zmierzona
standardowag metodg, opisang w normie

EN 61029, i dzieki temu mozna jg wykorzystywac
do poréwnan z innymi narzedziami oraz do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowej.




OSTRZEZENIE: Podana
catkowita warto$¢ skuteczna
przyspieszenia drgan dotyczy
podstawowego zastosowania
narzedzia i moze sie roznic, gdy
Jest ono wykorzystywane w inny
Sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewtasciwie konserwowane.
W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny
moze by¢ duzo wigksza.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez
uwzglednic, jak dfugo w danym
czasie narzedzie pozostawato
wytgczone i jak dfugo pracowato
na biegu jatowym. Ekspozycja
drganiowa w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny
mogtaby sie wtedy okazac
duzo mniejsza niz przy ciggltym
uzyciu.

Dla ochrony uzytkownika
przed skutkami wibracji

stosuj dodatkowe Srodki
bezpieczenstwa, jak np.
prawidfowa konserwacja
narzedzi i akcesoriow,
utrzymywanie cieptych rak,
odpowiednia organizacja pracy.

Amperaz bezpiecznika:

Elektronarzedzia zasilane pradem 10A

0 napieciu 230 V

WSKAZOWKA: Urzadzenie to jest przystosowane
do zasilania z sieci 0 maksymalnej dopuszczalnej
impedancji Zmaks. = 0,28 Q zmierzonej

w skrzynce przytaczowej uzytkownika.

Zadaniem uzytkownika jest zapewnienie zasilania
z sieci o takich parametrach. W razie potrzeby
zasiegnij informacji o impedanc;ji sieci we
wiasciwym zaktadzie elektroenergetycznym.

Definicje zwigzane z bezpiec-
zenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos$¢ poszczegolnych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukgji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO:
A Informuje o bezpos$rednim
niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem $miertelnych
lub ciezkich obrazen ciata.

OSTRZEZENIE: Informuje

o potencjalnie niebezpiecznej
sytuacji. Nieprzestrzeganie tej
wskazéwki moze doprowadzi¢
do $miertelnych lub ciezkich
obrazen ciafa.

UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazOwki
moze doprowadzi¢ do lekkich
lub $rednich obrazen ciafa.

WSKAZOWKA: Informuje

0 dziataniu, ktére wprawdzie nie
grozi doznaniem urazu, ale przy
zignorowaniu moze skutkowac
szkodami rzeczowymi.
Informuje o niebezpieczeristwie
porazenia prgdem elektrycznym.

A
A

Deklaracja zgodnosci
z normami UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

€

DW712, DW712N

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze opisane
w danych technicznych narzedzia elektryczne nr
kat. DW712, DW712N zostaty wykonane zgodnie
z nastepujgcymi wytycznymi i normami:

2006/42/EG, EN 61029-1, EN 61029-2-9.

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru

Wyroby te sg zgodne takze z dyrektywg 2004/108/
EG. Wiecej informacji na ten temat mozna
uzyska¢ pod podanym nizej adresem lub w jednej
z naszych filii wymienionych na konAcu instrukcji
obstugi.

X fobma

Horst Groimann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DEWALT, Richard-Klinger-StraRe 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
29.12.2009




Wskazoéwki dotyczace bezpiec-
zenstwa

OSTRZEZENIE! Przy
@ korzystaniu z elektronarzedzi

przestrzegaj obowigzujgcych
przepiséw bhp, by
zminimalizowac ryzyko pozaru,
porazenia pragdem elektrycznym
i doznania urazu ciata.

Przed uzyciem narzedzia przeczytaj zamieszczone

nizej przepisy bezpieczenstwa pracy i dobrze

zapamietaj je na przysztosc!

PRZECHOWUJ TE INSTRUKCJE, BY
W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC.

Ogdlne przepisy bezpiec-
zenstwa

1. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzgdek grozi wypadkiem.
2. Uwzgledniaj wplywy otoczenia.

Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie
deszczu. Nie uzywaj go w wilgotnym ani
mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre oswietlenie
miejsca pracy (250 - 300 luks). Nie zatgczaj
elektronarzedzia w miejscach, gdzie wystepuje
niebezpieczenstwo pozaru bgdz wybuchu,
Jak na przyktad w poblizu palnych cieczy lub
gazow.

3. Chron sie przed porazeniem pragdem
elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych elementow, jak
na przykiad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania
(na przykiad duza wilgotno$¢, unoszenie

sie pytu metalowego itp.) bezpieczenstwo
elektryczne mozna zwigkszyc przez
zastosowanie transformatora separujgcego lub
wytgcznika ochronnego réznicowo-prgdowego.

4. Nie dopuszczaj os6b postronnych do
miejsca pracy.

Pilnuj, by osoby postronne, a zwlaszcza
dzieci, nie dotykaty elektronarzedzia ani
przediuzacza i trzymaj je z dala od miejsca

pracy.
5. Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj
w suchym, zamknietym, niedostepnym dla
dzieci miejscu.

6. Nie przecigzaj elektronarzedzia.
Najbezpieczniej jest i najlepsze wyniki

10.

11.

12.

13.

14.

uzyskuje sie, gdy elektronarzedzie jest
obcigzane w umiarkowany sposob zgodnie
z zaleceniami producenta.

. Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych.

Do ciezkich prac nie uzywaj zbyt stabych
narzedzi roboczych ani akcesoriow. Nie
wykorzystuj elektronarzedzi do celoéw innych,
niz przewidziane przez producenta, np.
recznej pilarki tarczowej do Scinania pni drzew
i gafezi.

. Zaktadaj odpowiednig odziez ochronna.

Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz moga
one zosta¢ pochwycone przez obracajgce

sie czesci narzedzia. Przy pracy na wolnym
powietrzu godne polecenia jest obuwie na
szorstkiej podeszwie. Na dtugie wtosy zaktadaj
specjalng siatke.

. Ochrona osobista.

Zawsze zaktadaj okulary ochronne i maske
przeciwpytows, jezeli podczas pracy

w powietrze jest wzbijany pyt lub drobiny
obrabianego materiatu. Gdy sg one gorace,
ubierz zaroodporny fartuch. Zawsze zaktadaj
specjalne nauszniki ochronne i kask ochronny.

Uzywaj urzadzen do odsysania pytu.

Jezeli producent przewidziat urzgdzenia do
odsysania lub gromadzenia pytu, sprawdz,
czy sg one przytgczone i prawidtowo
zamontowane.

Ostroznie obchodz sie z kablem.

Nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysokg temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Zabezpiecz obrabiany przedmiot.

Uzywaj urzgdzerr mocujgcych lub imadfa do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego.
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowany,
mozesz obstugiwac elektronarzedzie dwiema
rekami.

Utrzymuj stabilng postawe.

Utrzymuj stabilng postawe, by nie straci¢
réwnowagi w jakiej$ pozycji roboczej.

Starannie konserwuj swoje narzedzia.

Ostrz i utrzymuje w czystoSci swoje narzedzia,
gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa pracy.
Stosuj sie do instrukcji smarowania i wymiany
akcesoriow. Regularnie kontroluj narzedzia,

a w razie uszkodzenia, zle¢ naprawe
autoryzowanemu warsztatowi serwisowemu.
Wszystkie rekojesci i wytgczniki powinny by¢
suche, czyste, niezabrudzone olejem ani




15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

smarem.
Wyjmuj wtyczke sieciowa.

W razie nieuzywania elektronarzedzia i przy
wymianie akcesoriow, jak np. pita tarczowa,

koncowki i brzeszczoty, zawsze wyjmuj
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi.

Przed zatgczeniem elektronarzedzia zawsze
sprawdzaj, czy zostaty wyjete klucze
i przyrzady nastawcze.

Uwazaj, by nie doszfo do niezamierzonego
zafgczenia elektronarzedzia.

Elektronarzedzia przytgczonego do sieci nie
przeno$ z palcem opartym na wytgczniku.
Przy przytaczaniu kabla zasilajgcego do sieci
najpierw upewnij sie, czy elektronarzedzie jest
wytgczone.

Uzywaj przediuzaczy przystosowanych do
pracy na wolnym powietrzu.

Przed uzyciem sprawdz przediuzacz i wymien
go w razie uszkodzenia. Przy pracy na
wolnym powietrzu uzywaj tylko przediuzaczy
nadajgcych sie do tego celu i odpowiednio
oznakowanych.

Zawsze zachowuj uwage.

Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsadnie. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy
Jestes zmeczony bgdz pod wptywem lekow lub
alkoholu.

Kontroluj elektronarzedzie pod wzgledem
uszkodzen.

Przed uzyciem sprawdz elektronarzedzie

i kabel sieciowy, czy sg catkowicie sprawne

i spetniajg swoje funkcje. Nie zapomnij przy
tym o ruchomych elementach. By zapewni¢
bezpieczng prace elektronarzedzia, wszystkie
czesci muszg byc prawidtowo zamontowane,
a uszkodzone elementy i urzgdzenia
zabezpieczajgce - naprawione lub wymienione
przez autoryzowany warsztat serwisowy, jezeli
w instrukcji nie podano inaczej. W zadnym
przypadku nie uzywaj elektronarzedzia

c OSTRZEZENIE! Uzywanie
moze doprowadzi¢ do wypadku.

Z niesprawnym wytgcznikiem i nigdy nie probuj
innych nasadek i wyposazenia,
niz zalecane lub wykonywanie
Naprawy zlecaj tylko wykwalifikowanym
specjalistom.

samemu naprawia¢ maszyny.
prac nieopisanych w tej instrukcji
Elektronarzedzie to jest zgodne

z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy. By nie narazac sie

na wypadek, naprawy przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych zlecaj tylko
wykwalifikowanym specjalistom.

Dodatkowe wskazéwki bezpi-
eczenstwa pracy pilarek uko-
sowych

Maszyna ta zawiera specjalny kabel sieciowy,
ktéry moze by¢ wymieniony tylko przez
producenta lub autoryzowany warsztat
serwisowy.

Nie uzywaj pilarki do ciecia materiatow
niezalecanych przez producenta.

Uzywayj pilarki tylko wtedy, gdy ostony pity
tarczowej sg zatozone, prawidfowo dziatajg
i znajdujg sie w nienagannym stanie
technicznym.

Przed rozpoczeciem ciecia ukosowego
sprawdz, czy ramie jest dobrze zamocowane.

Utrzymuj w czystoSci otoczenie pilarki,
a zwfaszcza usuwaj z niego luzny materiat, jak
np. trociny i inne pozostatosci po cieciu.

Uzywaj wiasciwie naostrzonych pit tarczowych.
Nie przekraczaj przy tym maksymalnej
wartoS$ci predkosci obrotowej podanej na
tarczy.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
wszystkie pokretta/dzwignie zaciskowe sg
dokrecone/zaciggnigete.

Gdy pilarka jest przytgczona do sieci, nigdy
nie trzymaj rak w poblizu tarczy tngcej.

Nigdy nie probuj zatrzymywac pity tarczowej
przez przyktadanie do niej jakiego$ narzedzia
lub innego przedmiotu, gdyz grozi to
powaznymi urazami ciafa.

Przed zastosowaniem jakiego$ elementu
wyposazenia dodatkowego najpierw przeczytaj
instrukcje obstugi, gdyz popetniony tutaj bfgd
moze stac sie przyczyng szkod rzeczowych.

Przy manipulowaniu tarczg tngcg postuguj sie
uchwytem lub zatdz rekawice ochronne.

Przed uzyciem pilarki sprawdz, czy pita
tarczowa jest prawidfowo zamontowana.

Upewnij site, czy pita tarczowa obraca sie we
wiasciwym kierunku.

Nie uzywayj pit tarczowych o $rednicach
mniejszych lub wiekszych niz okre$lone
w specyfikacji. Stosuj tylko tarcze tngce
0 parametrach wyszczegdlnionych w danych
technicznych i zgodnych z normg EN 847-1.




Rozwaz zastosowanie specjalnie
skonstruowanych tarcz tngcych o niskim
poziomie wytwarzanego hatasu.

Nie uzywaj pit tarczowych ze stali
szybkotngcey.

Nie uzywaj peknietych ani uszkodzonych pit
tarczowych.

Nie uzywaj tarcz szlifierskich.

Nigdy nie uzywaj pilarki bez naktadki
szczelinowey.

Przed wytgczeniem pilarki wyjmij tarcze tngca
Z rzazu w przedmiocie obrabianym.

Nie probuj zatrzymywac watu silnika przez
blokowanie wentylatora.

Przy opuszczaniu ramienia osfona pity
tarczowej automatycznie unosi sie do gory

i zamyka ponownie, gdy pita powraca do
swojej pozycji wyjSciowey.

Nigdy recznie nie uno$ osfony tarczy, gdy
pilarka jest zatgczona. W razie potrzeby
mozna to zrobi¢ w celu montazu, wymiany lub
kontroli pity.

Regularnie sprawdzaj, czy szczeliny
wentylacyjne silnika sg czyste i niezatkane
trocinami.

W razie zuzycia wymien naktadke
szczelinowa. Przed uzyciem akcesoriow
zapoznaj sie z instrukcjg obstugi

Przed rozpoczeciem wykonywania jakich$
prac konserwacyjnych i przed wymiang tarczy
tngcej odigcz pilarke od zasilania.

Nigdy nie wykonuj Zadnych prac zwigzanych
z czyszczeniem lub konserwacjg, dopoki
pilarka jeszcze pracuje i glowica nie znajduje
sie w pofozeniu spoczynkowym.

JezZeli to moZliwe, pilarka zawsze powinna by¢
ustawiona na stole warsztatowym.

Przednia cze$¢ ostony pity tarczowej zawiera

niewielkie szczeliny, ktére zapewniajg dobrg

widoczno$¢ przedmiotu obrabianego. Chociaz

szczeliny znacznie ograniczajg wylatywanie

trocin, to jednak nie eliminujg ich catkowicie

i dlatego podczas pitowania powinno sig

zaktadacC okulary ochronne.

Przy pitowaniu drewna zawsze przytgczaj

odpylacz ssgcy. Na ilos¢ powstajgcego pytu

majg wplyw m.in. nastepujgce czynniki:

- rodzaj obrabianego materiatu (przy cieciu
plyt wibrowych powstaje wiecej pytu niz
przy cieciu drewna);

- 0strosc¢ pity tarczowej;

- prawidfowe ustawienie pity tarczowej;

- wydajno$¢ odpylacza ssgcego musi
wynosic przynajmniej 20 m/s.
Sprawdz, czy odpylacz ssgcy, a takze

okapy, deflektory i kanaty sa odpowiednio
zamontowane.

By ograniczy¢ wytwarzany hatas:

- stosuj specjalne pity tarczowe o niskim
poziomie hatasu;

- uzywayj tylko ostrych pit tarczowych.
Regularnie konserwuj maszyne.

Zapewnij odpowiednie ogdlne lub punktowe
oswietlenie migjsca pracy.

Zadbaj o odpowiednie przeszkolenie
uzytkownikéw pod wzgledem stosowania,
regulacji i eksploatacji tego elektronarzedzia.

Sprawdz, czy wszystkie podktadki i podktadki
kotnierzowe do mocowania tarczy sg
odpowiednie do celu przewidzianego w tej
instrukcji obstugi.

Nie usuwaj odcietych ani innych kawatkow
materiatu z obszaru cigcia, gdy maszyna
Jeszcze pracuje i glowica pilarki nie znajduje
sie w pozycji spoczynkowey.

Nigdy nie tnij przedmiotéw obrabianych
krotszych niz 30 mm.

Bez dodatkowego podparcia wolno cigé
materiat o nastepujgcych maksymalnych
wymiarach:

- wysoko$¢ 70 mm, szeroko$¢ 300 mm,
dfugosc 500 mm

- Dftuzsze przedmioty obrabiane wymagajg
podparcia za pomocg odpowiedniego
dodatkowego stolika, np. DE7080. Zawsze
dobrze mocuj przedmiot obrabiany.

W razie wypadku lub usterki natychmiast
wytgcz maszyne i wyjmij wtyczke kabla

Z gniazda sieciowego.

Zgtos usterke i w odpowiedni sposéb oznakuj
maszyne, by inne osoby nie probowaly jej
uruchomic.

W razie zablokowania pity tarczowej wskutek
nadmiernej sity posuwowej wytgcz maszyne
i wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Wycofaj materiat i sprawdz, czy pita tarczowa
swobodhnie sie obraca. Ponownie zatgcz
maszyne i kontynuuj pifowanie, wywierajgc
mniejszy nacisk na ciety przedmiot.

Nigdy nie tnij metali lekkich, a zwtaszcza
magnezu.

Jezeli to moZliwe, przytwierdz maszyne

13



do stotu warsztatowego za pomocg $rub
o Srednicy 8 mm i dfugosci 80 mm.

Pozostate zagrozenia

W trakcie uzywania pilarki najwigksze zagrozenie
stanowia:

- obracajgce sie elementy.

Przy korzystaniu z pilarek pomimo
stosowania oston ochronnych

i przestrzegania przepiséw bhp nie da sie
unikng¢ pewnych niebezpieczenstw. Nalezg
do nich zwtaszcza:

- uszkodzenie narzgdu stuchu wskutek
nadmiernego hatasu;

- niebezpieczenstwo wypadku, ktore stwarza
nieostoniety obszar obracajgcej sie tarczy
tngcej;

- niebezpieczenstwo skaleczenia sie przy
wymianie tarczy tngcej;

- przyciecie palcéw przy otwieraniu osfon
ochronnych;

- zagrozenie zdrowia przez wdychanie
drewnianego pytu powstajgcego podczas
pitowania, a zwtaszcza debu, buku i ptyt
MDF.

Nastepujgce czynniki zwigkszajg
niebezpieczenstwo wystgpienia problemoéw
z oddychaniem:
- Nieprzytaczony odpylacz ssacy przy cieciu
drewna
- niewystarczajgca wydajnosc odsysania
na skutek zatkania filtra powietrza
wywiewanego.

Oznaczenia na elektronarzed-
ziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce
piktogramy:

e

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zakfadaj nauszniki ochronne.

Zakfadaj okulary ochronne.

@ Uchwyt do przenoszenia

Trzymaj rece z dala od tarczy tngcej

zamieszczone W p.
Ciecie szerokich
przedmiotow

‘ Przeczytajwskazowki

L =S~ Lia- =

\ax=mm

T
5
UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. A2)

Kod daty (32), ktéry zawiera réwniez rok produkcji,
jest wydrukowany na obudowie maszyny:

Przykiad:
2009 XX XX
Rok produkgcji

Przeczytaj wskazéwki zamieszczone
w p. Omijanie ogranicznikow
pochylenia tarczy

Zawartos¢ opakowania
Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 kompletnie zmontowana pilarka ukosowa
1 klucz do mocowania pity tarczowej
1 pita tarczowa
1 instrukcja obstugi
1 rysunek pilarki w roztozeniu na czesci

* Sprawdz, czy pilarka i jej akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uruchomieniem maszyny doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis pilarki (rys. rys. A1 - A5)

OSTRZEZENIE! By nie
A narazac sie nha wyrzgdzenie

szkéd osobowych lub
rzeczowych, nigdy nie dokonuj
Zadnych przerobek samego
elektronarzedzia ani jego
elementow.

A1

Wylgcznik

Ruchoma dolna ostona tarczy tnacej

Lewa prowadnica oporowa

Dzwignia zaciskowa blokady obrotu stolika
Zatrzask stolika obrotowego

Skala kata ciecia prostopadtego

N o O WN -

Stata prowadnica oporowa




8 Prawa prowadnica oporowa

9 Regulacyjna $ruba zderzakowa mechanizmu
pochylania tarczy tnacej

10 Skala kata ciecia ukosowego

11 Dzwignia ustalajgca pochylenia tarczy
12 Ogranicznik gtebokosci rowkéw

13 Pokretlo zaciskowe prowadnicy szynowe;j
14 Kotek blokady gtowicy

15 Pokretlo nastawcze gtebokosci rowkow
16 Przycisk blokady wrzeciona

17 Dzwignia zwalniajgca blokady gtowicy
18 Rekojesc

19 Nastawnik predkosci obrotowej (DW712)
A2

23 Gorna ostona tarczy tnacej

24 Przylgcze do odsysania trocin

25 Prowadnica szynowa

26 Klucz do mocowania pity tarczowej

27 Uchwyt zwalniajgcy ogranicznika kata
pochylenia tarczy

28 Nastawny ogranicznik pionowego ustawienia
tarczy

29 Pokretto zaciskowe goérnej lewej prowadnicy
oporowej

30 Wyciecie utatwiajgce przenoszenie pilarki
31 Naktadka szczelinowa

32 Kod daty

DOSTEPNE WYPOSAZENIE DODATKOWE
Ad

35 Dodatkowe podpérki pod przedmioty
obrabiane

A5

36 Nasadka z wezem do odsysania trocin
A6

37 Pasek do przenoszenia

ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Pilarka ukosowa DW712 jest przeznaczona do

profesjonalnego ciecia drewna, tworzyw drzewnych
i tworzyw sztucznych. Mozna nig tatwo, doktadnie

i bezpiecznie wykonywac ciecia prostopadte
poprzeczne i pod katem oraz ciecia ukosowe.

Maszyna ta jest wyposazona w pite tarczowg ze
spiekami weglikowymi o nominalnej $rednicy 216
mm.

NIE UZYWAJ jej w wilgotnym otoczeniu ani
w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

Ta pilarka ukosowa stanowi elektronarzedzie
profesjonalne.

NIE POZWOL, by bawily sie nig dzieci.
Niedoswiadczone osoby mogg korzystaé z tej
maszyny tylko pod nadzorem.

OSTRZEZENIE: Uzywaj narzedzi
tylko zgodnie z przeznaczeniem.
Bezpieczenstwo elektryczne
Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
tylko jednym napieciem. Dlatego sprawdz, czy

lokalne napigcie sieciowe odpowiada wartosci
podanej na tabliczce znamionowej pilarki.
Pilarka jest zgodnie z normag EN 61029

D podwdjnie zaizolowana i dlatego zyta
uziemiajgca nie jest potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy moze by¢ wymieniony
tylko przez autoryzowany warsztat serwisowy lub
specjaliste elektryka.

Przedtuzacz

Uzywaj trojzytowego przediuzacza, ktory zostat
dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje pobor
mocy przez pilarke (patrz: Dane techniczne).

Jego nominalny przekrdj powinien wynosi¢
1,5 mm?2.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.

Instalacja

ROZPAKOWANIE (RYS. B)

» Ostroznie wyjmij pilarke z opakowania.

* Poluzuj pokretto zaciskowe prowadnicy
szynowej (13) i przesun gtowice pilarki do tytu
do oporu, by zablokowac¢ jg w tej pozyciji.

» Nacisnij rekojesc (18) do dotu i wyciagnij kotek
blokady gtowicy (14).

« Delikatnie zwolnij nacisk i pozwal, by
gtowica pilarki uniosta si¢ do géry do pozyc;ji
wyjsciowej.

MOCOWANIE PILARKI DO STOLU
WARSZTATOWEGO (RYS. C)

* Wszystkie 4 stopy zawierajg otwory (40),
ktore pozwalajg na tatwe zamocowanie pilarki
do stotu warsztatowego. Otwory majg dwie
rézne srednice, co pozwala na zastosowanie
réznych $rub mocujacych. Do mocowania
wystarczy tylko jedna Sruba przefozona przez
jeden z otworéw wykonanych w kazdej stopie.
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Przed rozpoczeciem pracy dobrze zamocuj
pilarke tak, by nie mogta sie poruszyc.

By utatwi¢ przestawianie pilarki, mozna jg
przytwierdzi¢ do ptyty wiérowej o grubosci
przynajmniej 12,5 mm. Plyta taka daje sie
tatwo mocowa¢ do stotu warsztatowego

i znéw odmocowywac¢ w celu zmiany miejsca
ustawienia.

Sruby mocujace pilarke do ptyty widrowej nie
mogg wystawac od spodu, gdyz ptyta ta musi
ptasko przylega¢ do stotu warsztatowego.
Przy mocowaniu pilarki wolno korzysta¢

tylko z istniejgcych otworéw w stopach.
Przytwierdzenie pilarki w inny sposéb

moze przeszkadzac w jej prawidtowym
funkcjonowaniu.

By podczas pracy nie doszto do zablokowania
pity tarczowej lub innych niedoktadnosci,
powierzchnia montazowa powinna by¢ ptaska.
Gdy pilarka kiwa sie na stopach, podtéz pod
jedna z nich cienki kawatek materiatu, by

w ten sposéb uzyskac¢ niezbedng statecznosé
maszyny.

MONTAZ

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wytgcz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Sprawd?z, czy wylgcznik jest wytgczony.
Niezamierzone zatgczenie pilarki moze

doprowadzi¢ do wypadku.

MONTAZ PILY TARCZOWEJ (RYS. RYS. E1 - E5)

* Nigdy nie naciskaj przycisku blokady
wrzeciona, gdy pita tarczowa jeszcze sie
obraca.

* Nie przecinaj metali lekkich ani zelaza
i stali, a takze muru i eternitu.

» Nacisnij dzwignie zwalniajgcg blokady
gtowicy (17), by uwolnic¢ dolng osfone
pity tarczowej (2), a nastepnie unie$
ostone maksymailnie do gory.

1. Unie$ dolng ostone tarczy za $rube (43),

jedng rekg nacisnij przycisk blokady
wrzeciona (16), a drugg - chwy¢ dostarczony
klucz maszynowy ptaski (26) i, obracajgc

go w prawo, poluzuj Srube mocujgcg

pity tarczowej (45) (Sruba ta ma gwint
lewoskretny).

OSTRZEZENIE: By uruchomié
blokade wrzeciona, nacisnij przycisk

i obrd¢ rekg wrzeciono, az poczujesz,
Ze blokada zadziatata.

Nadal przytrzymuj nacisniety przycisk blokady,
by nie dopusci¢ do obracania sig¢ wrzeciona.

2. Wyjmij $rube mocujaca pity tarczowej (45)
wraz z zewnetrzng podktadkg kotnierzowa
(46).

3. Zaldz pite tarczowg (47) na pierscien
adaptacyjny (48) przy wewnetrznej podktadce
kotnierzowej (49). Pamietaj, ze zgby na dolnej
krawedzi pity tarczowej musza by¢ skierowane
do tytu pilarki (w kierunku od uzytkownika).

4. Ponownie zat6z zewnetrzng podktadke
kotnierzowa pity tarczowej (46).

5. Dokre¢ w lewo Srube mocujaca pity tarczowej
(45), druga reka przytrzymujac nacisniety
przycisk blokady wrzeciona.

OSTRZEZENIE: Pita tarczowa musi
by¢ wymieniona zgodnie z opisem

w tym punkcie. Uzywaj wyfacznie pit
zgodnych ze specyfikacjg. Zalecamy
typ DT4320.

REGULACJA

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wylacz pilarke

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Sprawdz, czy wytgcznik
Jest wytgczony. Niezamierzone
zatgczenie pilarki moze doprowadzic¢
do wypadku.

Pilarka ukosowa zostata doktadnie wyregulowana

w zakfadzie produkcyjnym. Gdyby w zwigzku

z transportem lub z jakiegokolwiek innego powodu
zaistniata konieczno$¢ ponownej regulacji, zrob

to zgodnie z ponizszym opisem. Po prawidtowym

wykonaniu regulacji nie trzeba juz jej powtarzac.

KONTROLA | REGULACJA KATA USTAWIENIA
PILY TARCZOWEJ WZGLEDEM PROWADNICY
OPOROWEJ (RYS. RYS. F1 - F4)

« Zwolnij dzwignie zaciskowg blokady obrotu
stolika (4) i jednoczesnie nacisnij przycisk
zatrzasku (5) do dotu, by zwolni¢ ramie (50).

» Tak obro¢ ramig, by zatrzask przytrzymat je
w pozycji 0°. Nie zaciggaj dzwigni.

» Opus¢ gtowice do dotu tak, by pita tarczowa
akurat znalazta sie w szczelinie (51).




Przytéz katownik (przymiar katowy) (52) do
lewego boku prowadnicy oporowe;j (3) i pity
tarczowej (47) (rysunek F3).

OSTRZEZENIE: Tak przyt6z katownik,
by nie dotykat zebow pity tarczowey.

» W razie koniecznosci regulacji wykonaj
nastepujgce operacje:

Poluzuj wkrety (53) i tak obré¢ ramie stolika
wraz ze skalg w lewo lub w prawo, az kat
miedzy pitg tarczowg a prowadnicg oporowg
wyniesie doktadnie 90°.

» Ponownie dokre¢ wkrety (53). Wskazanie
kata obrotu stolika nie ma w tym momencie
znaczenia.

REGULACJA WSKAZNIKA KATA CIECIA
PROSTOPADLEGO (RYS. RYS. F1, F2 1 G)

« Zwolnij dzwignie blokady obrotu stolika (4)
i jednoczesnie nacisnij przycisk zatrzasku (5)
do dotu, by uwolni¢ ramig (50).

» Obroc¢ ramie stolika tak, by wskaznik kata
ciecia prostopadtego (54) wskazat 0° tak, jak
pokazano na rysunku G.

* Przy zwolnionej dzwigni blokady obrotu stolika
doprowadz do zadziatania zatrzasku przez
takie obrocenie ramienia, by przeszio przez
zero.

» Zaobserwuj wskaznik (54) i skale kata ciecia
prostopadtego (6). Gdy wskaznik ten nie
znajduje sie doktadnie w pozycji zerowe;j,
poluzuj wkret (56) i przesun wskaznik, az
pokaze 0°. Ponownie dokre¢ wkret.

REGULACJA BLOKADY/PRETA
BLOKUJACEGO OBROTU STOLIKA (RYS. H)

Gdy stolik pilarki daje sie poruszaé przy
zaciagnietej dzwigni blokady obrotu stolika (4),
trzeba wyregulowac blokade/pret blokujacy (56).

« Zwolnij dzwignie zaciskowg blokady obrotu
stolika (4).

» Za pomoca wkretaka (57) catkowicie wkrec
blokade/pret blokujgcy (56). Nastepnie wykre¢
pret o ¢wier¢ obrotu.

» Sprawdz, czy stolik sie nie porusza, gdy
dzwignia (4) jest zaciggnieta w dowolnym
potozeniu kgtowym stolika (nie zapadkowym).

KONTROLA | REGULACJA KATA MIEDZY PILA
TARCZOWA A STOLIKIEM (RYS. RYS. I1 - 14)
+ Zwolnij dzwignig ustalajgcg pochylenia tarczy
(11).
+ Nacisnij w prawo gtowice pilarki, by upewni¢
sie, ze znajduje sie doktadnie w pionie.

Zaciaggnij dzwignie ustalajgcg pochylenia
tarczy.

» Opus¢ gtowice do dolu tak, by pita tarczowa
akurat weszta w szczeling (51).

» Pionowo ustawiony przymiar katowy (52)
przytéz do stolika i pity tarczowej (47) (rys. 12).

OSTRZEZENIE: Tak przyt6z katownik,
by nie dotykat zebow pity tarczowey.

« W razie koniecznosci regulacji wykonaj
nastepujgce operacje:

» Zwolnij dzwignie ustalajgcg pochylenia tarczy
(11) i wkre¢ badz wykre¢ wkret zderzakowy
pionowego ustawienia tarczy (28), az tarcza
znajdzie sie pod katem 90 ° wzgledem stolika
(pomiar przy uzyciu przymiaru katowego).

» Gdy wskaznik kata ciecia ukosowego (58)
nie pokazuje zera na skali (10), poluzuj wkret
ustalajacy (59) i odpowiednio wyreguluj
wskaznik.

PRZESTAWIANIE PROWADNICY OPOROWEJ
(RYS. J11J2)

Gobrng czesc¢ lewej prowadnicy oporowej mozna
przestawi¢. Uzyskane w ten sposéb miejsce
umozliwia pochylenie pity tarczowej maksymalnie
048 °w lewo.

By przestawi¢ prowadnice oporowa (3):

* Poluzuj plastikowe pokretto (29) i przesun
prowadnice oporowg w lewo.

» Przeprowadz prébe przy wylaczonej pilarce
i sprawdz odstep miedzy pitg tarczowg
a prowadnicg oporowg. Tak ustaw prowadnice
oporowa, by znalazta si¢ mozliwie jak najblizej
tarczy, ale bez ograniczania ruchu ramienia
pilarki do dotu i do géry.

» Dobrze dokre¢ pokretio.

OSTRZEZENIE: Rowki prowadzgce
(60) moga sie zatyka¢ maczka
drzewng. By je oczyscic, postuz sie
patyczkiem lub sprezonym powietrzem
0 niskim cisnieniu.
Gorng czes¢ prawej prowadnicy oporowej mozna
przestawi¢, by podeprze¢ przedmiot obrabiany jak
najblizej pity tarczowej i jednoczesnie umozliwié
pochylenie tarczy w lewo o kat 45 °. Zakres
przesuwu jest ograniczony zderzakami w obydwu
kierunkach.

By przestawi¢ prowadnice oporowa (8):

* Poluzuj nakretke motylkowa (76), by zwolni¢
prowadnice (8).

* Przesun prowadnice w lewo.

17



» Przeprowadz proébe przy wytaczone;j pilarce
i sprawdz odstep miedzy pitg tarczowg
a prowadnicg. Tak ustaw prowadnice, by
znalazta sie mozliwie jak najblizej tarczy, ale
bez ograniczania ruchu ramienia pilarki do
dotu i do gory.

» Dobrze dokre¢ nakretke motylkowa (76), by
ustali¢ prowadnice.

OMIJANIE OGRANICZNIKOW POCHYLENIA
TARCZY (RYS. K)

Ograniczniki pochylenia utatwiajg ustawienie pity
tarczowej w pionie i pochylenie jej pod katem
45 °. Przez ominiecie tych ogranicznikdw mozna
uzyskac katy pochylenia od 2 ° w prawo do 48
°w lewo.

» By oming¢ ograniczniki pochylenia,
najpierw zwolnij gtowice pilarki i nacisnij jg
lekko w lewo. Nastepnie wyciggnij uchwyt
zwalniajacy (27) i obré¢ go do pozycji obejscia
ogranicznikéw (62). Uchwyt zwalniajgcy
automatycznie zaskakuje w swoim pofozeniu.

» Nastaw odpowiedni kat pochylenia i zablokuj
gtowice w tym potozeniu.

» By przywrdcic funkcjg ogranicznikéw,

z powrotem obro¢ uchwyt zwalniajgcy (27) do
pozycji ograniczenia pochylenia (61).
KONTROLA | REGULACJA KATA POCHYLENIA
TARCZY
(RYS. RYS. A1, A2, 115)

» Sprawdz, czy uchwyt zwalniajacy (27) znajduje
sie w pozycji ograniczenia pochylenia.

+ Zwolnij pokretto zaciskowe (30) lewej
prowadnicy oporowej i przesun gorng jej czes¢
mozliwie jak najbardziej w lewo.

. Zwolnij dzwignie ustalajacg pochylenia
tarczy (11) i przesun gtowice pilarki w lewo.
Jest to pozycja, w ktérej kat pochylenia tarczy
wynosi 45 °.

* Przebieg regulaciji jest nastepujacy:

» Zaleznie od potrzeby wkre¢ badz wykre¢ wkret
zderzakowy (9), az wskaznik (58) pokaze 45 °.

REGULACJA PROWADNICY SZYNOWEJ (RYS.
L)

* Regularnie sprawdzaj luz szyn prowadzacych.

* By zmniejszy¢ luz, stopniowo obracaj wkret
nastawczy (64) w prawo, przemieszczajgc
przy tym gtowice pilarki do tytu i do przodu.

OBSLUGA

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze
przestrzegaj wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenistwa i obowigzujgcych
przepisow.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wytacz pilarke

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego.

Przy ustawianiu maszyny zwré¢ uwage na
ergonomiczng wysokos¢ stolika i czy jest on
wystarczajaco stabilny. Wybierz takie miejsce
ustawienia maszyny, by operator miat dobrg
widocznos¢ i wystarczajgcy ilos¢ miejsca
wokot maszyny, pozwalajgcg mu na swobodne
operowanie przedmiotami obrabianymi.

By ograniczy¢ skutki wibracji, zadbaj o to, by
temperatura otoczenia nie byta zbyt niska,

by maszyna i akcesoria byty prawidtowo
konserwowane, a wielkos¢ przedmiotow
obrabianych byta odpowiednia do tej maszyny.

Przed uzyciem:

» Zamontuj wtasciwg pite tarczowg. Nie powinna
ona by¢ nadmiernie zuzyta, a jej maksymalna
predko$¢ obrotowa nie moze przekraczac
dopuszczalnej wartoSci.

. Nie prébuj cig¢ bardzo matych
przedmiotow.

* Podczas cigcia nie wywieraj nadmiernego
nacisku na pite tarczowg i nie staraj sie
przyspieszac pracy.

* Przed rozpoczeciem cigcia pozwol, by silnik
osiggnat maksymalng predkosc obrotowa.

« Upewnij sig, czy wszystkie pokretta zaciskowe/
dzwignie sg dobrze dokrecone/zaciggniete.

« Zamocuj obrabiany przedmiot.

» Chociaz pilarka ta nadaje sie do pitowania
drewna i wielu innych materiatow
niezelaznych, podane tutaj wskazowki
dotyczgce obstugi odnoszg sie wytgcznie do
ciecia drewna. Identyczne wytyczne majg
zastosowanie takze do innych materiatow.
Pilarki tej nie wolno uzywac do ciecia zelaza
i stali ani eternitu i muru!

« Zawsze uzywaj naktadki szczelinowey.
Wymien jg, gdy szeroko$¢ szczeliny




przekroczy 10 mm.

Zalaczanie i wylaczanie
(rys. M)

W wytaczniku znajduje sie otwor (65), w ktory
mozna witozy¢ patak ktddki i w ten sposob
zabezpieczy¢ pilarke przed niepowotanym
uzyciem.

» By zatgczy¢ pilarke, nacisnij wytgcznik.

» By zatrzymac pilarke, zwolnij wytgcznik.

Nastawianie predkosci
obrotowej (rys. M)

DW712

Do nastawiania predkosci obrotowej stuzy
nastawnik (19).
+ Obro¢ nastawnik (19) do zadanej pozyciji. Im
wigksza wskazywana liczba, tym wigksza
predkos¢ obrotowa.

* W celu cigcia migkkich materiatow, jak np.
drewno, nastaw wiekszg predkos¢ obrotowa.
By pitowaé metal, wybierz mniejsza predkosc
obrotowa.

Ciecia podstawowe

PROSTOPADLE CIECIE POPRZECZNE (RYS.
RYS. A1, A2 I N)

« Zwolnij dzwignie blokady obrotu stolika (4)
i nacisnij przycisk zatrzasku (6), by uwolni¢
ramie stolika.

Zatrzasnij stolik w pozycji 0° i zaciggnij
dzwignie.

* Przeznaczony do cigcia drewniany przedmiot

przyt6z do prowadnic oporowych (3 i 7).

Chwy¢ rekojes¢ (18) i nacisnij dzwignie

zwalniajacg (17), by odblokowaé gtowice.

Nacisnij wytacznik (1), by uruchomi¢ silnik.

. Naciskaj gtowice pilarki do dotu, by
przecig¢€ drewno, az pita tarczowa zagtebi sie
w plastikowg naktadke szczelinowg (31).

» Po przecigciu materiatu zwolnij wytacznik,
odczekaj, az pita tarczowa catkowicie sie
zatrzyma, i ostatecznie wycofaj glowice do
gornego potozenia spoczynkowego.

CIECIE SZEROKICH PRZEDMIOTOW (RYS. O)

Prowadnica szynowa umozliwia ciecie szerokich
przedmiotéw od 50 x 100 mm, ale nie wigkszych
niz 500 x 1000 mm.

» Zwolnij pokretio zaciskowe prowadnicy
szynowej (13).

« Pociggnij gtowice pilarki do siebie i zatgcz
pilarke.

. Zagteb pite tarczowg w przedmiot
obrabiany i popychaj gtowice do tylu az do
zakonczenia ciecia.

» Dalej postepuj zgodnie z powyzszym opisem.

OSTRZEZENIE:

» Wykorzystujgc prowadnice szynowa,
nie przecinaj przedmiotow mniejszych
niz 50 x 100 mm.

* Po zakonczeniu cigcia z przesuwem
gfowicy pamietaj o zablokowaniu jej
w tylnej pozycji.

PROSTOPADLE CIECIE POD KATEM (RYS.
RYS. A1,A21P)

» Zwolnij dzwignie blokady obrotu stolika
(4) i nacisnij przycisk zatrzasku (5). Obré¢
ramie w lewo lub w prawo az do nastawienia
zgdanego kata ciecia prostopadtego.

» Zatrzask stolika obrotowego automatycznie
zaskakuje w pozycjach 10 °, 15°, 22,5 ¢,
31,62 ° i 45 ° zarbwno z lewej, jak i z prawej
strony, oraz 50 ° w lewo i 60 ° w prawo.

W celu uzyskania posrednich katéw mocno
przytrzymaj gtowice w odpowiedniej pozycji
i zaciggnij dzwignie blokady obrotu stolika.

* Przed rozpoczeciem pitowania zawsze
najpierw mocno zaciggaj dzwignie blokady
obrotu stolika.

» Dalej postepuj tak, jak przy prostopadtym
cieciu poprzecznym.

OSTRZEZENIE: Gdy odcinany
kawatek pitowanego prostopadle

drewnianego elementu jest maty, tak
umiesc drewno w pilarce, by kawatek
ten znalazt sig po tej stronie pity
tarczowej, ktéra tworzy wigkszy kat

z prowadnicg oporowg, to znaczy przy
cieciu prostopadlym w lewo odcinany
kawatek powinien sie znajdowaé

Z prawej strony, a przy cieciu
prostopadfym w prawo - z lewej strony.

CIECIE UKOSOWE (RYS. RYS. A1,A21Q)

Kat cigcia ukosowego mozna nastawia¢ miedzy
2 °w prawo i 48 ° w lewo. Przy cieciu ukosowym
ramig stolika mozna obraca¢ w prawo lub w lewo
o kat miedzy 0i45°.
» Zwolnij pokretio zaciskowe (29) lewej
prowadnicy oporowej i gérna jej czesc¢ (3)
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przesun mozliwie jak najbardziej w lewo.
Zwolnij dzwignie ustalajgcg pochylenia tarczy
(11) i nastaw zgdany kat ciecia ukosowego.

» Mocno zaciggnij dzwignie ustalajacg (11).

« Dalej postepuj tak, jak przy prostopadiym
cieciu poprzecznym.

Jakos¢ ciecia

Jakos¢ krawedzi ciecia zalezy od szeregu

czynnikdw, jak na przyktad rodzaj materiatu.

Gdy sa wymagane bardzo doktadne, gtadkie

ciecia, zaleca sie stosowanie ostrej pity tarczowe;j

0 60 zebach ze spiekami weglikowymi przy

utrzymywaniu matej, rbwnomiernej szybkosci

ciecia.
OSTRZEZENIE: Pilnuj, by podczas

A ciecia materiat nie pefzat; doktadnie go

zamocuj. Przed uniesieniem ramienia
pilarki zaczekaj, az pita tarczowa
catkowicie sie zatrzyma. Gdy pomimo
to z tytu obrabianego przedmiotu
odszczepiajg sie drobne wiékna
drzewne, w miejscu rzazu naklej tam
specjalng tasme, ktora po przecieciu
nalezy ostroznie usungc.

Zachowywanie odpowied-
niej pozycji ciata i rgk
Wiasciwa postawa ciata i odpowiedni uktad

rak przy obstudze pilarki tarczowej sprawiajg,

ze pitowanie jest tatwiejsze, precyzyjniejsze

i bezpieczniejsze.

» Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia.

* Rece nigdy nie powinny sie znajdowac blizej
pity tarczowej niz 150 mm.

* Podczas cigcia mocno dociskaj przedmiot
obrabiany do stolika i prowadnicy oporowey.
Utrzymuj rece w bezpiecznej odlegfosci od
pity tarczowej az do zwolnienia wytgcznika
i catkowitego zatrzymania tarczy.

* Przed zatgczeniem maszyny zawsze najpierw
wykonuj prébe w celu stwierdzenia, po jakim
torze porusza sig pita tarczowa.

* Nigdy nie krzyzuj rgk.

Obydwie stopy mocno opieraj o podfoge
i zawsze zachowuj rownowage.

* Podazaj za ruchami ramienia pilarki w lewo
i w prawo, stojgc przy tym nieco z boku pity
tarczowey.

* Przy cieciu wzdfuz narysowanej otowkiem linii
patrz na nig przez szczeliny w ostonie pity
tarczowey.

WYKONYWANIE RAM DO OBRAZOW, KASZT
I INNYCH KONSTRUKCJI O WIELU BOKACH
(RYS. RYS. R11R2)

PRZYCINANIE RAM

Sprébuj wykonac kilka prostych konstrukciji

z drewnianych odpadéw, by w ten sposéb nauczy¢
sie umiejetnego postugiwania sie pilarkg tarczowa.
Jest ona idealnym narzedziem do prostopadtego
przycinania ztaczy katowych takich, jak pokazane
na rysunku R1. Przedstawione zlgcze mozna
wykona¢ metodg cigcia ukosowego poprzecznego
lub prostopadtego pod katem.

-Ciecie ukosowe poprzeczne

Kat cigcia ukosowego obydwu listew nastaw na
45° tak, by po potgczeniu uzyskac kat prosty.
Ramie stolika zablokuj w pozycji zerowej. Drewno
szerszg strong oprzyj na stoliku, a wezszg -
docisnij do prowadnicy oporowej.

-Ciecie prostopadte pod katem

Ten sam efekt mozna uzyska¢ metodg ciecia
prostopadtego pod katem przy szerszym boku
doci$nietym do prowadnicy oporowej z prawej

i lewej strony. Obydwa rysunki (R1 i R2)
przedstawiajg przedmioty o czterech bokach.

Gdy liczba ich jest inna, zmieniaja sie takze katy
ciecia prostopadtego i ukosowego. Nastepujgca
tabela przedstawia katy ciecia prostopadtego lub
ukosowego przedmiotéw o réznych ksztattach
przy zatozeniu, ze wszystkie boki majg takg sama
dlugosc. By okresli¢ kat ciecia prostopadtego
badz ukosowego w przypadku innych ksztattow,
niewyszczegolnionych w tej tabeli, podziel wartos¢
180 ° przez liczbe bokdw.

Liczba bokow Kat ciecia
prostopadtego lub

ukosowego

45°

36°

30°

25,7°

(N[O

22,5°

9 20°

10 18°

CIECIE KOMBINOWANE (RYS. RYS. $11S2)

Ciecie kombinowane to potaczenie cigcia
prostopadtego pod katem (rys. R2) i ukosowego
(rys. R1). Sposéb ten umozliwia wykonywanie
ram lub skrzynek o skosnych bokach tak, jak to
pokazano na rysunku S1.

OSTRZEZENIE: Gdy kat kazdego
ciecia jest inny, zawsze sprawdzaj,
czy dzwignia zaciskowa blokady
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pochylenia tarczy i dzwignia zaciskowa
blokady obrotu stolika sg dobrze
zamocowane. Po kazdej zmianie kata
pochylenia tarczy lub obrotu stolika
dzwignie te trzeba ponownie ustalic.

» Podany tutaj wykres ma poméc
w prawidtowym okreslaniu katow przy
kombinowanym cieciu ukosowym
i prostopadtym pod katem. By z niego
skorzystac¢, ustal zgdany kat ,A” (rys. S2)
swojej konstrukciji. Znajdz go na odpowiednim
tuku na wykresie. Od tego punktu poprowadz
pionowa linig, by okresli¢ prawidtowy kat ciecia
ukosowego, i pozioma, by okresli¢ prawidtowy
kat ciecia prostopadtego.

» Zgodnie z opisem nastaw odpowiednie katy
i wykonaj kilka prébnych cieé.

* Prze¢wicz montaz ucietych kawatkow.

Przyktad: By wykona¢ skrzynke o czterech
bokach o zewnetrznych katach 25° (kat ,A”)
(rys. S2), skorzystaj z gérnego prawego tuku.
Znajdz wartos¢ 25° na skali. Poprowadz
pozioma linie w lewo lub w prawo, by znalez¢
wartos¢ kata cigcia prostopadtego (23°).

Podobnie poprowadz pionowg linie do gory
lub do dotu, by znalez¢ warto$¢ kata ciecia
ukosowego (40°). Najpierw zawsze wykonuj
ciecia prébne z drewnianych odpadoéw, by
sprawdzi¢ ustawienia pilarki.

Przycinanie listew przypodto-
gowych

Listwy przypodtogowe przycina sie¢ przy kacie
ciecia ukosowego nastawionym na 45°.

» Zanim zaczniesz wlasciwg prace, zawsze
najpierw wykonuj probne cigcie.

* Wszystkie cigcia tak wykonuj, by tyt listwy
przylegat przy tym ptasko do stolika pilarki.
NAROZNIK WEWNETRZNY
Lewy

* Przyt6z gorny bok listwy przypodtogowej do
prowadnicy oporowe;j.
« Zamocuyj listwe po lewej stronie krawedzi
ciecia.
Prawy
* Przyt6z dolny bok listwy przypodiogowej do
prowadnicy oporowe;.
. Zamocuj listwe po lewej stronie krawedzi
ciecia.
NAROZNIK ZEWNETRZNY
Lewy

WARTOSC KATA CIECIA PROSTOPADLEGO
NASTAWIANA W PILARCE

* Przytéz dolny bok listwy przypodtogowej do
prowadnicy oporowe;.
« Zamocyj listwe po prawej stronie krawedzi
ciecia.
Prawy
* Przytéz gérny bok listwy przypodtogowej do
prowadnicy oporowe;.

. Zamocuj listwe po prawej stronie krawedzi
ciecia.

Ciecie listew ozdobnych

Ciecie listew ozdobnych odbywa sie metodg
kombinowang. By zapewni¢ maksymaling
doktadno$¢ cigcia, pilarka zawiera ustalone
pozycje kata ciecia prostopadtego (31,62°) i ciecia
ukosowego (33,85°). Ustawienia te odpowiadajg
standardowym listwom ozdobnym o gérnym kacie
52° i dolnym - 38°.
» Najpierw zawsze wykonuj probne cigcia
odpadkoéw materiatu.
* Wszystkie cigcia sg wykonywane przy
tarczy skreconej w lewo i tylnej stronie listwy
ozdobnej przylegajacej do stolika.

NAROZNIK WEWNETRZNY
Lewy

» Gorny bok listwy ozdobnej przylega do
prowadnicy oporowe;.

« Ciecie prostopadte w prawo.

» Zamocyj listwe po lewej stronie krawedzi
ciecia.
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Prawy

* Dolny bok listwy ozdobnej przylega do
prowadnicy oporowe;.

« Ciecie prostopadte w lewo.

21



» Zamocuyj listwe po lewej stronie krawedzi
ciecia.
NAROZNIK ZEWNETRZNY

Lewy
» Dolny bok listwy ozdobnej przylega do
prowadnicy oporowe;.

+ Ciecie prostopadte w lewo.
» Zamocuyj listwe po lewej stronie krawedzi
ciecia.
Prawy

» Gorny bok listwy ozdobnej przylega do
prowadnicy oporowe;.

+ Ciecie prostopadte w prawo.
» Zamocuj listwe po prawej stronie krawedzi
ciecia.
WYCINANIE ROWKOW (RYS. T)

Pilarka zawiera ogranicznik gtebokosci rowkow
(12) i Srube motylkowa (15) do jej nastawiania.
+ Ogranicznik gtebokosci rowkéw (12) przestaw
do przodu pilarki.

« Tak wkre¢ lub wykrec¢ $rube (15), by nastawi¢
zgdang glebokos¢ cigcia. W razie potrzeby
najpierw poluzuj nakretke zabezpieczajacg
(66).

. Umies¢ kawatek odpadu grubosci ok. 5 cm
miedzy prowadnicg oporowg a przedmiotem
obrabianym, by uzyskaé rowek jednakowej
gtebokosci.

ODSYSANIE TROCIN (RYS. RYS. A2 | A5)

Pilarka zawiera przytgcze do odsysania trocin
(24), do ktérego mozna przytgczy¢ nasadke
z wezem do odpylacza ssacego (36) (wyposazenie
specjalne).
OSTRZEZENIE: Jezeli to mozliwe,
A urzgdzenie do odsysania trocin
powinno by¢ wykonane zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami o emisji
pytow.
Predkos¢ przeptywu powietrza wymuszanego
przez odpylacz powinna wynosi¢ 20 m/s £2 m/s.
Predkos¢ te nalezy zmierzy¢ na przytaczu do
odsysania trocin, gdy pilarka jest przytgczona do
odpylacza, ale niezatgczona.

CIECIE MALYCH PRZEDMIOTOW (RYS. J1)

Gorna czes$¢ lewej prowadnicy oporowej (3) mozna
przestawic, by jak najbardziej przyblizy¢ pite
tarczowg do prowadnicy, co utatwia ciecie matych
przedmiotéw obrabianych.

» Ustaw pite tarczowg w pionie.

 Poluzuj plastikowe pokretio (29)
0 przynajmniej 3 obroty.

« Jak najblizej przybliz prowadnice oporowg do
tarczy.

» Dobrze dokre¢ pokretio.

PODPIERANIE DLUGICH PRZEDMIOTOW
OBRABIANYCH (RYS. A4)

. Dtugie przedmioty zawsze nalezy
podpierac.

Jezeli zachodzi potrzeba zwigkszenia
diugosci stolika, by osiagnac jak najlepsze
wyniki ciecia, stosuj dodatkowe podpérki
pod przedmioty obrabiane (35). Mozna je
naby¢ jako wyposazenie dodatkowe. Diugie
przedmioty obrabiane podpieraj korzystajac
ze specjalnego oprzyrzgdowania. Mogg to
by¢ kozly lub inne urzadzenia podpierajace
zwisajace konce.

PILY TARCZOWE

By osiggna¢ podane w specyfikacji glebokosci
ciecia, zawsze uzywaj pit tarczowych o $rednicy
216 mm i centralnym otworze 30 mm. Wiecej
informacji na temat wtasciwych akcesoriéw mozna
zasiegna¢ u swojego dilera.

TRANSPORT PILARKI (RYS. RYS.
A6, B2)

By moc wygodnie przenosic pilarke, przewidziano
do niej specjalny pasek przyczepiany do podstawy
(patrz rysunek AB), ktéry mozna naby¢ jako
wyposazenie specjalne.

» W celu transportu pilarki opus¢ gtowice
i wcisnij kotek blokujacy (14).

« Pokrettem zaciskowym szyny zamocuj
gtowice pilarki w przedniej pozycji, ramie
stolika zablokuj w prawej skrajnej pozycii,
prowadnice oporowg (3) przesun maksymalnie
do wewnatrz, a dzwignig ustalajagcg pochylenia
tarczy (11) ustal glowice w pionowej pozyciji
tak, by pilarka zajmowata mozliwie jak
najmniej miejsca.

* Przy przenoszeniu pilarki zawsze korzystaj ze
specjalnych, wykonanych w tym celu wycigé
(30) (patrz: rysunek B2).

KONSERWACJA

Pilarka ukosowa firmy DEWALT odznacza sig
duzg trwatoscig uzytkowa i prawie nie wymaga
konserwacji. Jednak warunkiem ciagtej,
bezawaryjnej pracy jest jej regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé

ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
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badz przed wykonaniem regulacji

lub naprawy wytgcz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Sprawdz, czy wylgcznik jest wytgczony.
Niezamierzone zatgczenie pilarki moze
doprowadzi¢ do wypadku.

oA

Czyszczenie

Przed uzyciem starannie sprawdz gorng ostone,
ruchomg dolng ostone tarczy i rure ssaca,

czy prawidtowo dziatajg. Upewnij sie, czy nie
blokujg ich trociny, pyt lub kawatki przedmiotow
obrabianych.

Gdyby miedzy pitg tarczowg a ostonami utkwity
fragmenty przedmiotu obrabianego, wytgcz
maszyne i dalej postepuj zgodnie z instrukcjami
w punkcie Montaz pity tarczowej. Usun tkwigce
elementy i ponownie zamontuj pite tarczowa.

OSTRZEZENIE: Gdyby w obszarze
szczelin wentylacyjnych zgromadzit
sie brud, wydmuchaj go suchym,
sprezonym powietrzem. Przy tej
czynno$ci zatéz okulary ochronne

i maske przeciwpytowa.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
niemetalowych elementéw
elektronarzedzia nie uzywaj
rozpuszczalnikow ani agresywnych
chemikaliow. Chemikalia mogg
ostabi¢ materiat, z ktérego wykonano
wspomniane elementy. Uzyj do

tego celu szmaty zwilzonej wodg

z tagodnym mydtem. Uwazaj, by do
wnetrza obudowy nie przedostata sie
jaka$ ciecz. Zadnego elementu pilarki
nie zanurzaj w wodzie.

OSTRZEZENIE! By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, regularnie
czy$¢ powierzchnig stotu.

OSTRZEZENIE! By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, regularnie
czy$¢ odpylacz ssacy.
CZYSZCZENIE | KONSERWACJA NAKLADKI
SZCZELINOWEJ (RYS. U)
Regularnie czy$¢ obszar pod naktadkag
szczelinowg. W razie zuzycia nakfadki trzeba jg
wymienié.
* Wykre¢ wkrety (67) mocujgce naktadke
szczelinowg (31).

Zdejmij naktadke szczelinowg i oczys¢

znajdujacy sie pod nig obszar.

» Ponownie zat6z nakitadke szczelinowg i wi6z

wkrety.

Recznie dokre¢ wkrety.

. By ustawi¢ naktadke szczelinowa, wykonaj
nastepujgce operacje:

» Opus¢ gtowice do dotu, az pita tarczowa
akurat wejdzie w szczeline.

» Tak ustaw obydwie czesci naktadki
szczelinowej, by znalazty si¢ mozliwie jak
najblizej zebdw pity tarczowe;.

. Dokre¢ wkrety.

Ochrona srodowiska
E Selektywna zbiérka odpaddw. Wyrobu

tego nie wolno wyrzucaé do normalnych
Smieci z gospodarstw domowych.
_—

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ wyréb DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowadé, nie wyrzucaj go do
Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zakiadu utylizacji odpadéw.

Dzigki selektywnej zbidrce zuzytych
@ wyrobéw i opakowan niektore materiaty
% <9 moga by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposéb chroni sie
Srodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.
Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagajg
one oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktow

zbiorczych lub zobowigzuja sprzedawcow do
przyjmowania ich przy zakupie howego wyrobu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzadzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty sprzet do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktéry
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktére
udzielajag informacji o autoryzowanych warsztatach
serwisowych. Ich liste i szczegdtowe informacje
znajdziesz takze w Internecie pod adresem:
www.2helpU.com.
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo wysokag
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki
gwarancyjne. Niniejsze warunki gwarancji nie pomniej-
szajg praw klienta wynikajacych z polskich regulacji
ustawowych lecz sg ich uzupetnieniem. Gwarancja jest
wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi.

Niniejszg gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposa-
zenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu podlegajace
naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sa usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu

przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyj-

nym reklamowanego produktu oraz tgcznie:

) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urza-
dzenia (wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych
czesci) w okresie 12 miesigcy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong
Kartg Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopia faktury) oraz szczegétowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz z doku-
mentami wymienionymi powyze;.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient.
W przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyj-
nego, produkt jest odsytany do miejsca nadania
na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

zst00148922 - 07-03-2011

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wy-
dtuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem pro-
duktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcja
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowa-
ne przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elemen-
tow a takze stosowaniem osprzetu innego niz
zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klgsk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkéw, ko-
rozji, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikdéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposdb;

f) osprzet eksploatacyjny dotagczony do urzadzenia
oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaz-
nien ani gwarancji innych niz okreslone w karcie
gwarancyjnej. W szczegélnosci nie obejmuja
prawa klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskow w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wyfgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujacego wynikajgcych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Podpis




Adresy servisu

Band Servis

Tirkova 5b

CZ-149 00 Praha 4

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu
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Przebieg napraw gwarancyjnych
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